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однопероходкая система прядония хлопка, позволяющая перерабатывать 
низкио сорта хлопка и его отходы. Сокращение переходов достигается 
агрегированием комплекта аэродинамических устройств с чесальным 
аппаратом через делитель ватки прочеса и вытяжной прибор. Формирова
ние пряжи происходит в аэродинамическом устройство путем пневмопере- 
путывания волокон хлошса с комплексной химической нитью. Оптимизация 
технологических и геомотрических параметров аэродинамического 
устройства дала скорость выпуска ирпжи до 100 м/мин.
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ВЛИЯНИЕ ЗОНЫ ШАЧШММЯ НА ПГО'ЗЮС 
11АГ0ННШ способом

С целью повышения производительности и улучшения качества 
пневмотекстурированных нитей /ПТЦ/, получоиных нагонным способом, 
была проведена работа по исследованию влияния смачивания нагонного 
компонента на процесс пневмотекстурирования.

По результатам работы можно сделать следующие выводы:
-  наличие зоны смачивания улучшает качество ГГП1 irpn той же 

производительности;
-  использование смачивания повышает производительность почти 

в 3 раза с „сохранением качества ГГГН.

УДК 677.05,071.025/5 Асп. Смслков Д.В.

ОСОБЕННОСТИ КОНСТРУКЦИИ га1ЕВ;у'.0ТЕКСТУРИЕУЮ!1'Д’0 УСТРОЙртал
/ПТУ/ ДЛЯ ТЕКСТУРИР0БА1Ш НАГ01Ш4 СПОСОБОМ В ОНИЛ BTI4J.il!

В 0Ш1Л ВТИЛЛ на базе уже имеющегося ПТУ л,ля параллельного 
способа разработано устройство для пневмотекстурирования нагонным 
способом. Устройство должно было обеспечить формирование качест
венной петлистой структуры из элементарных нитей комплексны/ хими
ческих нитей, поступающих с различным, отличающимся более чем на 
20>, опережением относительно оттяжной пары. Для этого шшшгювпдя- 
щии капал трансйбртирующой каморы /Т):/ выполнен ступенчато, при-- 
чем часть канала с болъмим диамотром рас положа на со сто; юны пне в 
м о тс; ко ту | >и р.у кяце й каморы /НТК/. июмо того меньший диамотр п< -чти


