
ПОЛИКОМТРИБ-2015 

СЕКЦИЯ 7. Заочные доклады  Гомель, Беларусь, 23—26 июня 2015 г. 

272 

СОВЕРШЕНСТВОВАНИЕ МЕТОДОВ КОНТРОЛЯ 

КАЧЕСТВА ИСКУССТВЕННЫХ КОЖ 

В.Д. Борозна, А.Н. Буркин 

Витебский государственный технологический университет, Витебск, Беларусь; wilij@mail.ru 

В настоящее время в Республике Беларусь все 

чаще для деталей заготовок верха обуви стали ис-

пользовать современные искусственные кожи (ИК), 

которые по своим характеристикам близки к нату-

ральным и восполняют их дефицит. Кожа искус-

ственная представляет собой волокнистую или тка-

невую основу, проклеенную или пропитанную ла-

тексами, растворами полимеров или смолами и от-

носится к слоистым композиционным материалам, 

которые состоят из листовых или расположенных 

послойно волокнистых компонентов, скрепленных 

между собой с помощью связующего [1].Однако 

широкое применение ИК сдерживается нехваткой 

сведений об их физико-механических свойствах, а 

информация о структуре и сырьевом составе ИК 

иногда просто отсутствует. Существующий техни-

ческий нормативный правовой акт (ТНПА) [2] не 

достаточно информативен и не позволяет адекватно 

оценить качество и технологическую пригодность 

ИК, т.к. в нем предлагается определять всего два 

показателя: разрывную нагрузку и удлинение при 

разрыве.  

В этой связи в данной работе был проведен 

комплекс исследований по совершенствованию 

входного контроля ИК с целью определения необ-

ходимого и достаточного перечня показателей для 

оценки их свойств и прежде всего — технологиче-

ских. При этом необходимо было учитывать тот 

факт, что предлагаемые методики должны быть лег-

ко воспроизводимыми и позволяли бы использовать 

имеющееся испытательное оборудование лаборато-

рий обувных предприятий.  

Суть наших разработок заложена в двух взаи-

модополняющих направлениях: первое из которых 

заключается в определении дополнительных двух 

показателей: коэффициента поперечного сокраще-

ния материалов и допустимого относительного 

удлинения ИК при формовании заготовок верха 

обуви; второе связано с применением, разработан-

ных нами методик проведения испытаний материа-

лов на двухосное растяжение [3] и определение 

также двух показателей: соотношения упругой и 

пластической деформации и допустимой относи-

тельной деформации материалов при формовании. 

Оба направления позволяют использовать разрыв-

ные машины любого типа, которые имеются на 

большинстве обувных предприятий концерна «Бел-

легпром». Второе направление потребует изготов-

ление специальных устройств к разрывным маши-

нам, которые можно изготовить даже на базе ре-

монтного цеха обувного предприятия. Однако вто-

рое направление существенно повышает эффектив-

ность входного контроля ИК за счет более досто-

верной оценки ее технологической пригодности. 

Утверждение данных методик осуществляется руко-

водством предприятия, а поверка средств измерений 

(СИ) метрологическими службами.  

Проведение подобного рода работ особенно ак-

туально в связи с расширением товарооборота в 

рамках Таможенного Союза и предстоящим вступ-

лением Республики Беларусь в ВТО. Кроме того, 

данные методы и устройства могут быть использо-

ваны для испытания любых листовых материалов, в 

том числе и композиционных, применяемых в раз-

личны отраслях промышленности. 

Разработанные методы испытаний и СИ исполь-

зуются обувными предприятиями концерна «Беллег-

пром» для оценки пригодности материалов к исполь-

зованию в обуви различных способов формования 

верха. Они отличаются универсальностью и простой 

технического исполнения, которое позволяет прово-

дить исследования материалов двухосным растяже-

нием по ГОСТ 938.16–70, ГОСТ 29078–91, ISO 3379-

76, ISO 17695-2004 с использованием только одного 

любого из разработанных нами СИ [4]. Следует так-

же отметить, что предлагаемых разработки исключа-

ют необходимость приобретение дорогостоящих СИ 

иностранного производства. Теоретическая часть ра-

боты, связанная с расчетом деформации материалов 

на пуансонах выполненных в виде тел вращения мо-

жет быть использована в проектировании различного 

оборудования для формовании листовых материалов, 

в том числе и для производства обуви, одежды, га-

лантереи и т.д. Основные теоретические и практиче-

ские результаты работы использованы в преподава-

нии отдельных курсов материаловедения, товарове-

дения и технологии изделий легкой промышленности 

в Витебском государственном технологическом уни-

верситете. В целом внедрение работы на отдельных 

предприятиях позволило снизить выпуск некаче-

ственной продукции в 1,5—2 раза.  
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