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сти. Влияние последнего параметра для многокомпонентных продуктов вызывает 
наибольшую погрешность, т.к. при изменении влажности продукта диэлектриче-
ская проницаемость компонентов растет не пропорционально, а в совокупности с 
неравномерным распределением компонентов по длине, приводит к совокупной 
ошибке, которая не отражает истинного значения линейной плотности продукта. 
Для определения степени влияния различных параметров продукта разработано 
программное обеспечение, позволяющее: определить адекватность математиче-
ской модели ёмкостного преобразователя для исследования многокомпонентных 
волокнистых продуктов; прогнозировать на основе полученной модели результаты 
исследования многокомпонентных волокнистых продуктов ёмкостным методом, а 
именно – прогнозирование погрешности ёмкостного метода измерения линейной 
плотности. 
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СИСТЕМА УПРАВЛЕНИЯ УСТАНОВКОЙ ОХЛАЖДЕНИЯ 
МАТРИЦ ЛИТЬЕВОГО АГРЕГАТА ДЛЯ ЛИТЬЯ 

ПОЛИЭТИЛЕНОВЫХ ЗАГОТОВОК ОБУВНЫХ КОЛОДОК 
Объектом автоматизации является литьевая машина DAF-2, а именно: система 

охлаждения матрицы данного литьевого агрегата.  
Поставленная задача: разработать систему автоматического управления уста-

новкой охлаждения матриц литьевого агрегата. Система должна быть максималь-
но экономичной, а также окупаемой при её внедрении на производстве. Задача 
системы охлаждения: поддерживать постоянную температуру матрицы – 60 0С.  

Разрабатываемая система будет иметь 2 контура охлаждения: 
1 контур – охлаждение холодным воздухом (зимний период); 
2 контур – охлаждение с помощью холодильника (летний период). 
При низкой температуре на улице будет работать только первый контур. Он бу-

дет состоять из радиатора, выведенного на улицу. Хладагент, протекая через не-
го, будет охлаждаться. При недостаточном охлаждении с помощью первого конту-
ра будет дополнительно задействован второй контур – холодильник. Хладагент в 
холодильнике должен, во-первых, оставаться жидким при отрицательных рабочих 
температурах, и, во-вторых, металлы, из которых сделаны детали холодильника, 
должны быть защищены от коррозии. В качестве рабочей жидкости будет выбран 
автомобильный антифриз «Hot Blood-65М», не замерзающий при отрицательных 
температурах. 

 
 
 
 
 
 




