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И С С Л Е ДО ВА Н И Е М ЕХАН И ЗМ А ОБРЕЗКИ  НИТЕЙ Ш ВЕЙ Н О ГО  
М Н О ГО ГО Л О ВО Ч Н О ГО  П О Л У АВТО М АТА

При автоматизации технологических процессов выш ивки на м ногоголовочны х полуавто­
матах больш ой интерес узел обрезки нитей при окончании очередной строчки выш ивки. Его 
назначение сводится не только к непосредственной обрезке нитей, но и формированию  таких 
кончиков нитей по длине, которые при начале выш ивки следую щ ей строчки располож ились 
наиболее оптимально по качеству, т. е. с полным формированием первого стеж ка и без из­
лиш них кончиков нитей наружу. Для модернизируемой ш вейной головки 6-ти головочного 
полуавтомата фирмы «Текстима» был разработан механизм обрезки нитей на основе ры чаж ­
ного механизма с приводом от ш агового электродвигателя (Ш ЭД) и предлож ена циклограм­
ма его работы  вклю чаю щ ая следую щ ие этапы: 1) Остановить ш вейную  головку с помощью  
автоматизированного электропривода в некотором нижнем полож ении иглы,, когда образует­
ся наибольш ая величина пегли-напуска при подаче верхней нити нитепритягивателем;
2)П роизвести захват верхней и нижней нитей с помощью  наборного ножа, при. повороте ро­
тора Ш ЭД на определенный угол;"?)произвести пуск ш вейной головки для подъема иглы из 
нижнего полож ения в верхнее, с одновременной обрезкой нитей при определенном полож е­
нии иглы; 4)О сущ ествить возврат наборного ножа в начальное полож ение после обрезки ни­
тей.

При разработке управляю щ ей части программы 6-ти головочного полуавтомата для меха­
низма обрезки нитей использовался принцип программного задания скорости вращ ения ро­
тора Ш ЭД.

В ходе испытаний механизма обрезки нитей было получено достаточно надеж ное обреза­
ние верхней и ниж ней нитей за небольш ой промежуток времени, а такж е качественное уш и­
вание обрезанных кончиков.

УДК 687.016:687.157
Дмит ракович Н.М.

(Витебское областное УМЧС), 
проф. Ольшанский В. И. (УО «ВГТУ»), 
к. т. и. Русецкий Ю.Г.
(Витебское областное УМЧС)

М ЕТА Л Л И ЗИ РО ВА Н Н О Е П О КРЫ ТИ Е ТКАН Ы Х М А ТЕРИ А Л О В О ДЕЖ ДЫ  
С П ЕЦ И А Л ЬН О ГО  Н АЗН АЧЕН И Я

Проблема защ иты человека от повыш енных тепдовых воздействий стала актуальной в 
связи с бурным развитием нефтедобывающ ей, перерабатываю щ ей, неф техимической и хи­
мической отраслей промыш ленности. НГІФ «Пожарный центр» г. А лма-А та, Казахстан в 
1994г. были разработаны теплоотраж ательные костюмы «ТОК-200», «ТОК-800» которые 
способны выдержать защ иту при плотности теплового потока 18 кВ т/м2-мин только в тече­
ние 20 сек., и кроме того достаточно дорого стоят (порядка.4000 долларов СШ А). В настоя­
щее время в Республике Беларусь не производится ткань ' которая бы защ ищ ала организм че­
ловека от воздействия теплового потока высокой интенсивности. М инистерство по чрезвы ­
чайным ситуациям Республики Беларусь поставило задачу перед научно-исследовательским  
центром Витебского областного У М Ч С -разработать материал для изготовления теплоотра­
жательных костю мов специального назначения из отечественного сырья. Н И Ц  УМ ЧС в 
2003 г. разработал тканый термостойкий материал для боевой одежды спасателей-пож арны х 
на основе волокна «Арселон» (температура эксплуатации до 350 °С). Данны й материал пред­
ложено использовать как основу для нанесения металлизированного покрытия. Совместно с 
«НИИ технической акустики НАН» было нанесено алю миниевое покрытие электровакуум-
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ным методом на установке «Булат-6» с толщ иной металлической плёнки 1,8 мкм. Электро­
химическим  методом  было нанесено никелевое покрытие с плёнкой такой же толщ ины. В 
лаборатории НИ Ц  Витебского областного У М ЧС проведена серия экспериментов по измере­
нию  теплового потока. В результате проведённой работы установлена возможность получе­
ния м еталлизированного покрытия с использованием различной технологии.
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И ЗМ ЕРЕН И Е ВЛ А Ж Н О С Т И  Т РИ К О Т А Ж Н Ы Х  М А Т ЕРИ А Л О В СВЧ  
М ЕТО ДО М

При экспресс-измерении влажности различны х материалов СВЧ методом обьи н о  ис­
пользуется измерение мощности электромагнитной волны, прош едш ей сквозь исследуемый 
материал.

М атериал размещ ается между передающ ей и приемной антеннами. Пусть на иссле­
дуемый материал падает плоская электромагнитная волна длиной 3  см. мощ ностью  Р п ш . 

Часть энергии волны  Р01р. отражается от передней кромки, возвращаясь в передающ ую  ан­
тенну. Энергия волны Р прош. распространяю щ ейся в материале, будет уменьш аться вследст­
вие поглощ ения, как самим материалом, так и влагой, содержащ ейся в нем. Следовательно, 
энергия волны Р, достигш ей приемной антенны, будет меньше Рпрош-

Из проведенных исследований следует, что многие органические и неорганические 
материалы слабо поглощ аю т электромагнитную  энергию . Поэтому величина а  (коэффициент 
поглощ ения) в основном определяется количеством влаги, содержащ ейся в материале.

При небольш ой ш ирине материала поглощ ение невелико, поэтому для достоверности 
измерений чувствительность измерительной системы  долж на быть достаточно высокой.

Вторым способом измерения влажности является измерение энергии отраженной от 
м атериала волны. Так как поверхностная плотность влаги достаточно велика, то, как показы ­
ваю проведенные исследования, величина отраж енного сигнала превосходит прош едш ий 
сигнал. Это увеличивает чувствительность и точность измерений.

Полученные результаты могут быть использованы при разработке прибора для экс­
пресс -  измерения влажности натуральных и синтетических полотен. Рассмотренный способ 
обладает тем преимущ еством, что применяется только одна антенна. Это позволяет доста­
точно просто располагать относительно материала измерительный прибор.
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О С О БЕ Н Н О С ТИ  С И С ТЕМ  У П РА В Л ЕН И Я  Н И ТЕ П О Д А Ч ЕЙ  ТРИ КО Т А Ж Н Ы Х  
М А Ш И Н  П РИ И СП О Л ЬЗО В А Н И И  ЭЛ АСТО М ЕРО В

Появление эластомерных нитей в начале 60-х годов 20-го века стимулировало развитие 
новых типов текстильны х материалов и одежды, предлагающ их лучший комфорт и облегае- 
мость в сравнении с  традиционными тканями. При этом использование в кругловязальной 
технологии механизмов принудительной подачи нити позволяет перерабатывать эластомер- 
ные нити без обмотки. Достигаемая при этом экономия в издержках производства позволяет 
производить недорогие полотна массового ассортимента.

Однако при проектировании механизмов подачи эластомерной нити в кругловязальном 
трикотаж ном оборудовании приходится учитывать ряд особенностей таких нитей. В ы сокая 
р астя ж и м о сть  при  м алой  уп ругости  эл асто м ер н ы х  н итей  при  подач е их в зону  в я за ­
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