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Способ ультразвуковой сварки материалов швейного производства основан на использо-
вании энергии механических колебаний ультразвуковой частоты. Отличительными чертами 
ультразвуковой сварки являются: возможность соединения деталей по поверхностям, локаль-
ное выделение теплоты и возможность сварки материалов с узким интервалом кристаллиза-
ции. Это обуславливает широкое применение ультразвукового способа для соединения тер-
мопластичных материалов.

На опытно-экспериментальном предпри-
ятии «Комета» (г. Витебск) разрабатывается 
технология сборки георешёток из полиэфир-
ных нетканых материалов с использованием 
в технологическом процессе оборудования 
ультразвуковой сварки. В процессе внедрения 
выявлена недостаточная производительность 
данной технологии. В данной работе ставится 
задача разработать предложения по увеличе-
нию производительности оборудования уль-
тразвуковой сварки. Предлагается методика 
теплового расчета таких процессов при при-
менении обдува зоны ультразвуковой сварки 
потоком воздуха через сопло (рис. 1), что обе-
спечивает интенсификацию процесса охлаж-
дения и обеспечение требуемой прочности 
сварного шва.

Выполненные расчеты показывают, что 
применение обдува зоны ультразвуко-
вой сварки полимерных материалов пото-
ком воздуха позволяет при скорости потока  
w = 3,5 м/с сократить время сварки в 3–4 раза, 
повысив тем самым производительность тех-
нологического оборудования.

Рисунок 1 – Принципиальная схема 
установки для ультразвуковой сварки 

изделий  легкой промышленности:  
1 – преобразователь; 2 – волновод;  
3 – свариваемые детали; 4 – опора;  

5 – сопло системы обдува


