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ИНЖЕКТОРНАЯ УСТАНОВКА ДЛЯ ПРИГОТОВЛЕНИЯ 
ВОДНОМАСЛЕННЫХ ЭМУЛЬСИЙ

В хлебопекарной промышленности в качестве противопригарной смазки хлебных 
форм используется подсолнечное и рапсовое масло, расход которого значителен. Для 
улучшения противопригарных свойств и экономии масла предлагается использование 
водно-масленой эмульсии. Производственные испытания эмульсии показали, что коли
чество воды в ней может доходить до 50%. Существует много способов приготовления 
прямых и обратных эмульсий с обязательным использованием эмульгаторов, которые 
предотвращают расслоение эмульсии со временем на исходные составляющие. Нами 
предлагается устройство для приготовления эмульсии основанное на истечении воды 
через инжектор. В качестве активной зоны используется область разряжения инжекто
ра, в которой установлены активаторы в виде тонких стальных стержней расположен
ных радиально.

Эффект дробления потока достигается за счет турбулентного завихрения и высоко
частотных колебаний активаторов. Для подсоса масла используется энергия потока 
водопроводной сети. Для регулирования процентного содержания масла в эмульсии, на 
выходе в зоне разряжения установлен дросселирующий кран, соединенный с масляным 
баком.

Эмульсия приготавливается порциями на рабочем месте по мере использования. Ус
тойчивость эмульсии сохраняется до 15 минут, что позволяет обходиться без дорого
стоящих эмульгаторов.

Предполагается внедрение данного устройства в хлебопекарной промышленности, 
что позволит получить значительную экономию растительного масла с одновременным 
улучшением противопригарных свойств смеси, отказа от эмульгаторов и электроэнер
гии для приготовления эмульсии. Устройство опробовано в технологическом процессе 
выпечки на хлебзаводе № 1.

Работа выполняется в рамках региональной программы «Инновационное развитие 
Витебской области» (проект №701), научный руководитель Рубаник В.В.
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ДВУХПАРАМЕТРОВЫЙ МЕТОД КОНТРОЛЯ ТЕКСТИЛЬНЫХ 
МАТЕРИАЛОВ

В настоящее время, актуален вопрос, связанный с повышением качества и надежно
сти материалов текстильной промышленности и изделий из них, а это невозможно без 
развития методов экспресс - контроля данных материалов.

Наиболее широкое распространение получили электроемкостные методы и техниче
ские средства неразрушающего контроля. Они характеризуются высокой чувствительно- 
стью. точностью, малым уровнем мощности, быстродействием._________________________
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Современным измерителям влажности присущи недостатки, обусловленные измене
нием условий окружающей среды, зависимостью показаний от массы контролируемого 
материала, что исключается с использованием двухчастотного метода контроля.

В случае контроля анизотропных материалов (волокно ), преобразователи необходи
мо выполнять таким образом, чтобы их силовые линии создавали поля в двух взаимно 
перпендикулярных направлениях: вдоль структуры волокна и в перпендикулярном на
правлении. Это нужно вследствие анизотропии материала.

Получаем, что при двухпараметровом методе контроля, по росту анизотропии ди
электрических свойств, можно контролировать влагосодержание материала.

В случае контроля изотропных материалов, таких как ткань, используется более про
стая конструкция первичного преобразователя, т.к. отсутствует необходимость в кон
троле материала в двух взаимно перпендикулярных направлениях.

Работа по созданию подобного метода двухпраметрового контроля изотропных ма
териалов, ведется в настоящее время на базе ВГТУ.
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АВТОМАТИЗАЦИЯ ПРОЦЕССА ИЗМЕРЕНИЯ ПЛАСТИЧНОСТИ  
ПРЕВРАЩЕНИЯ В TiNi СПЛАВАХ

В отличие от обычных материалов сплавы с памятью формы наряду с дислокацион
ным обладают также другими специфическими механизмами деформации, такими как 
термоупругое мартенситное фазовое превращение или двойникование, осуществляемые 
посредством движения не дислокаций, а других носителей деформации - межфазных и 
двойниковых границ раздела. Закономерности деформирования материала по этим ме
ханизмам отличаются сложным характером зависимости соответствующего фазового 
предела текучести от температуры, который при температурах внутри или вблизи интер
вала превращения ниже дислокационного предела текучести обеих фаз.

С целью автоматизации процесса исследования эффекта пластичности превращения в 
TiNi использовали АЦП на базе микропроцессора фирмы Microchip. Созданная установ
ка позволяет снимать показания одновременно с датчиков температуры и линейного пе
ремещения образца в режиме реального времени.

Режимы работы АЦП задаются с компьютера, что дает возможность использовать ав
томатизированную систему регистрации и обработки экспериментальных данных для 
различных технологических процессов.

Работа выполнена при частичной поддержке БРФФИ (проект Т99-132) и г/б N300
Руководитель: к.т.н. Рубаник В.В
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