
тия ножей, а также горизонтальной составляющей силы резания пластина с неподвижным 
ножом расположена на специальном устройстве. Датчики, имеющиеся в этом устройстве, 
способны регистрировать смещение пластины в горизонтальном и вертикальном направле­
ниях. Сигнал с датчиков поступает на усилитель и далее на самописец, в конечном итоге по­
лучаем графическое изображение сил, возникающих при обрезке нитки.

УДК 687.053.68-52
Доц. Кириллов А.Г.

ИЗГОТОВЛЕНИЕ ВЫШИВОК БЕЛОРУССКИХ ОРНАМЕНТОВ НА ПОЛУАВТОМАТЕ
ПВ-1-1

В настоящее время в производстве одежды большое значение приобретает машинная вы­
шивка, в особенности это касается модельных изделий. В рамках сотрудничества кафедры 
«Машины и аппараты легкой промышленности» и студенческого дома мод У О ВГТУ нами 
разрабатывалась технология производства машинных вышивок белорусских орнаментов на 
полуавтомате ПВ-1-1 с целью освоения серийного выпуска модельных изделий.

На основании предложенных рисунков белорусских народных орнаментов были разрабо­
таны программы вышивок и вышиты пробные образцы на полуавтомате ПВ-1-1. Анализ ри­
сунков показал, что они состоят из повторяющихся фрагментов квадратной формы, наиболее 
характерные цвета -  красный и черный. Разработка программ вышивок включала несколько 
этапов.

Вначале в графическом редакторе CorelDrawX3 была создана сетка с квадратными ячей­
ками, которая заполнялась фрагментами прямоугольной формы, т.е. перевод изображения из 
растровой формы (рисунок орнамента) в векторную (файл CorelDraw) осуществляется вруч­
ную. После этого полученный рисунок сохранялся в растровом формате BMP. Затем полу­
ченный рисунок загружался в качестве подложки в программу САПРа вышивки. При этом 
окончательно подбирался его масштаб, размер клеток, способ застила, плотность стежков. 
Также выбирался такой способ обхода всех фрагментов, при котором количество срабатыва­
ний механизма обрезки было бы минимальным. В результате получен рисунок вышивки в 
формате PCS вышивальных полуавтоматов фирмы Pfaff. Далее рисунок вышивки с помощью 
специально разработанной программы конвертировался в формат HPGL, пригодный для ис­
пользования на полуавтомате ПВ-1-1.

Изготовлены пробные образцы вышивок на полуавтомате ПВ-1-1. Были откорректирова­
ны проектные параметры вышивки (размер клеток, плотность стежков), а также технологи­
ческие параметры (скорость шитья, натяжение ниток, применяемые нитки и ткани) с целью 
достижения наилучшего результата.

УДК 677.055.5:1677.075:66.067.33]
Студ Гвоздев А.В., 
доц. Москалев Г.И.

МОДЕРНИЗАЦИЯ КРУГЛОВЯЗАЛЬНОЙ ТРИКОТАЖНОЙ МАШИНЫ ДЛЯ 
ИЗГОТОВЛЕНИЯ ФИЛЬТРОВАЛЬНЫХ МАТЕРИАЛОВ

Фильтровальные материалы в настоящее время находят все большее применение в раз­
личных отраслях промышленности. Они используются для изготовления различных типов 
промышленных фильтров, которые необходимы для фильтрации, жидкостей, аэрозолей и га­
зов на предприятиях ряда отраслей.

Основными потребителями фильтрующих систем являются металлургические, горнообо­
гатительные, химические, целлюлозно-бумажные, пищевые комбинаты, а также предприятия
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фармацевтические, машиностроительные, нефтегазового и строительного комплексов и др. 
Кроме того, огромное количество фильтровальных материалов используется в быту и ком-  ̂
мунальном хозяйстве.

Трикотажные фильтровальные материалы являются наиболее простыми в изготовлении, 
дешевыми по сравнению с другими видами фильтров.

Разработан план модернизации кругловязальной трикотажной машины для изготовления 
трикотажных фильтров. Он включил в себя изменение питающей рамки трикотажной маши­
ны, кинематической схемы, механизма петлеобразования.

Кроме того, совместно с кафедрой Трикотажного производства разработаны новые виды 
переплетений, обеспечивающие максимальный эффект очистки и способность к регенерации 
отработанного фильтра. В зависимости от используемого сырья фильтры могут применяться 
для фильтрации газов и жидкостей различных температур.

Экспериментальные фильтровальные материалы проходили апробацию в производствен­
ных условиях, использовались вместо фильтровальных материалов, полученных иглопро­
бивным способом. При одних и тех же качественных показателях, стоимость нового трико­
тажного фильтровального материала на 20 % ниже базового варианта. «

УДК 687.053.682
Доц. Буевич А.Э., 
ст.преп. Давыдько А.П., 
проф. Сункуев Б.С.

АВТОМАТИЗАЦИЯ СБОРКИ КОЖГАЛАНТЕРЕЙНЫХ ИЗДЕЛИЙ НА ЧУПП «ВИТМА»
Использование швейной автоматизированной машины 2-го поколения РТР и швейного 

полуавтомата ПШ-1, разработанных У О «ВГТУ» и ОАО «НП ОКБ машиностроения», созда­
ет возможности автоматизации трудоемких операций сборки в кожгалантерейном производ­
стве.

Автоматизированная машина РТР используется на ЧУПП «Витма» с 2005 года. С целью 
повышения производительности труда разработаны программы для реализации двойной пе­
редней закрепки, изменения направления подачи материала, перемещения на заданное число 
стежков (от 2 до 4) с остановом в крайнем нижнем положении иглы. Использование новых 
режимов позволит значительно сократить время на выполнение некоторых коротких и кри­
волинейных строчек.

Ранее была разработана оснастка к полуавтомату ПШ-1 для сборки кошельков для ключей 
(ключниц). Внедрение оснастки позволило уменьшить время на сборку одного изделия с 1,4 
минуты до 0,45 минуты. В настоящей работе разработана оснастка для сборки косметичек 
модели 318 и сумок женских модели 9193. Изготовлено два комплекта оснастки, проведена 
ее апробация на полуавтомате ПШ-1. В результате время выполнения сборки косметички со­
кращено с 3-х минут до 1,5 минуты, а сумки женской -  с 9 минут до 3,1 минуты. Новая тех­
нология будет передана на предприятие для внедрения.
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