
В результате проведенных экспериментов установлено, что с увеличением процентного 
содержания в смеси лавсанового волокна снижалась стабильность технологического процес
са, что вы раж алось в уменьш ении диапазона изменения входных параметров, при котором 
процесс ф ормирования пряжи протекал при допустимом уровне обрывности. Установлено 
также, что изменение неровноты пряж с увеличением крутки К зависит как от состава смеси, 
так и от частоты  вращ ения дискретизирующ его барабанчика. Известно, что выравниваю щ ий 

эффект от циклического сложения в прядильной камере пропорционален VK . При вложении 
33 % лавсанового волокна степень влияния крутки на неровноту пряж и 'отличалась от рас
четной при сохранении характера этого влияния, а при 50 %  - зависимость неровноты  пряжи 
от крутки практически исчезала, в связи с тем, что выравниваю щ ий эффект не может ком
пенсировать повыш ения неровноты дискретного слоя, вы званного увеличением крутки.

В результате статистической обработки экспериментальных данны х определено влияние 
входных параметров эксперимента на качественные показатели пряжи и определены рацио
нальные значения крутки и частоты вращения дискретизирую щ его барабанчика.
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Т Е Х Н О Л О ГИ Я  П РО И ЗВО ДСТВА П РЯЖ И ИЗ КО РО ТК О ГО  
Л ЬН Я Н О ГО  ВО Л ОКН А

На каф едре "ПНХВ" совместно с РУПТП "Оршанским льнокомбинат" разрабатывается 
технология производства оческовой пряжи линейной плотности i 00-140 текс сухого способа 
прядения с использованием процесса гребнечесания. В качестве сырья для производства 
льняной пряж и использовалась короткое льноволокно №6.

Были оптимизированы  параметры работы ленточны х маш ин до гребнечесания. Лента, 
предназначенная для гребнечесания требуемого качества, получена при использовании двух 
ленточны х переходов с плотностью  игольчатой гарнитуры 6 игл/Ю см.

Связи с отсутствием гребнечесального оборудование для льна процесс гребнечесания 
производится на модернизированных гребнечесальных маш инах "Текстима” мод. 1605, пред
назначенных для шерсти. П роизведена оптимизация параметров работы гребнечесальных 
маш ин ,гТекстима" мод. 1605 под короткое льняное волокно. Основной целью  проведения 
экспериментов являлось определение оптимальных величин питания и разводки, а также 
длины эф ф ективной подачи и длины спайки на гребнечесальной маш ине, при которых каче
ство гребенной ленты  будет соответствовать сущ ествующ им стандартам. После гребнечеса
ния применяю тся три перехода ленточны х маш ин для утонения и выравнивания ленты. По 
результатам проведенных исследований на РУПТП "О рш анский льнокомбинат" была нара
ботана опы тная партия оческовой 'пряж и 142 текс,, которая была заработана в ткань бытово
го назначения.

Проведенные исследования выявили, что применение гребнечесального перехода в систе
ме сухого прядения, позволяет достичь выработки пряжи из короткого льняного волокна в 
диапазоне 120-140текс и открывает перспективы дальнейш его снижения линейной плотно
сти оческовой пряжи.
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