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ра бо та ином но ПТШШ Сили проводины йснытакин различных видом 
ниточных соединений. В результате получены математические зави
симости, характеризующие изменение прочности ниточных соединении 
и позволяющие прогнозировать сроки службы ниточных соединений 
в зависимости от их физико-механических характеристик.

УДК 675.658.562 Доц.Кузнецова JI.11.,
асе. Шеромет К.А.

iAKTCPL, ОПРЕДЕД [КД1̂ Ш КАЧЕСТВО ПОКРЫТИЙ НАТУРАЛЬНЫ/.
ков: и метод; его 01ажи

Наличие на лицевой поверхности кож дефектов "осыпание" и 
"отслаивание" покрытий ухудшает качество обуви. Опрос, проведен
ный среди специалистов кожевенного и обувного производства позво
лил выделить основные факторы, влияющие на появление этих дефек
тов, среди которых основными выступают адгезия пленки и физико- 
механические свойства покрытий.

Предложен окопресс-мотод, который позволяет при небольших 
затратах определить и оцепить прочность связи покрытия кожи.j

УДК 685.34:339.133 Студ. Иванова С.А.,
ст.препод. Васильев М.А., 
асе. Шеремет Е.А.

✓АШЯи, ОШ’Д О Ш -де  П(ЖУ11АШГ1>СШ| ОПРОС ПА 01 УЧИ.

С целью изучения факторов, влия ид их на покупательский спрос 
и установления их значимости был проведен опрос работников тор
говли. Предложенная им анкета содержало перечв1гь факторов, опро- 
де ля юл их покупательский спрос на обувь.

Проведенная ранговая оценка и определение коэффициентов весо
мости показали, что главными факторами являются цена, соответст
вие направлению моды и сезонность.

УдК 051.762 Д .т .н . ,  проф.Климонков С.С.,
асо. Дагайгора П .Р ., Клименков Д.С., 
Липко Г.П .

И1 Е̂К:ДЮ!ШСЕ «гШ Ю ВШ Е П0Р01Ж0В1П-. МАТЕРИАЛОВ

В перошкопой металлургии существует проблема изготовления 
сложны:’, но яормо и:*.долий с пег-, манными сечениями. Решение -*‘гси
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проблемы дожит на* пути разработки и развития методов инж01щионного 
формования. Данная технология состоит из следующих этапов: выбор 
порошкового материала и связывающего и их смешивание, формование 
изделия на специальном оборудовании, удаление связующего, спекание. 
Отечественные разработки в области инжекционного формования не имеют 
целостного, завершенного характера.

В проводимых нами исследованиях разработан ряд смесей с поли
мерными связующими, а также метод их смешивания. Проводятся исследо
вания реологических свойств смеси и заполниемости форм в зависимости 
от состава смеси, технологических режимов, сложности формы и др. 
факторов. Анализируется влияние состава смеси, температуры, газовых 
сред на пористость и формоустойчивость изделия.

УДК 621.762 К . т .н . , доц.Жемчужный М.И.,
студ. Бобков А.Б.

ТЕХНОЛОГИЯ ПОЛУЧЕНИЯ ИЭДШЙ СПЕКАНИЯ ПОРОШКОВ 
В УСЛОВИЯХ ГАП

В последнее время большое внимание уделяется созданию ГПС в 
порошковой металлургии. При автоматизации процесса получения изделий 
спеканием порошков в состоянии свободной насыпки в формах возникает 
необходимость быстрой переналадки технологического оборудования и 
расширения номенклатуры изделий. В связи с этим предложена техноло
гия, в которой используют формы, полученные наслоением пластин 
определенного профиля. Ото позволяет гибко изменять конфигурацию 
полости формы при смене типа изделия и в процессе спекания.

УДК 687.053.001.5 Д .т .н ., проф.Сункуев Б .С .,
м.и.с. Дрюков В .В .

ИССЛЕДОВАНИЕ. МЕХАНИЗМА ОБРЕЗКИ НИТЕЙ ОДНОИГОЛЬНОЙ АВТОМАТИЗИ
РОВАННОЙ ШВЕЙНОЙ МАШИНЫ ДЛЯ СТАЧИВАНИЯ ПЛОСКИХ. ЗАГОТОВОК 

ВЕРХА ОБУВИ

Существенный механизм обрезки отличается нестабильностью длины 
свободной ветви игольной нити после обрезки, в связи с этим не 
всегда происходит полное вытягивание нити на изнаночную сторону 
и начале цикла стачивания, что ухудшает качество обуви. Были проведеш 
исследования механизма обрезки нитей, выявлены основные факторы, 
влияющие на длину свободной ветви игольной нити после обрезки. 
Предложена новая конструкция устройства для контроля за длиной нити, 
сматываемой с бобины.


