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Для придания специфических свойств и эффектов многослойным ма
териалам, лицевой стороной которых является льняная ткань, разработан 
процесс каландрирования, заключающийся в прохождении материала 
между парой разогретых валов с рельефной поверхностью.

Установлено, что на качество готового многослойного материала 
(внешний вид, жесткость, свойства клеевой пленки, соединяющей слоя), 
прошедшего процесс каландрирования, влияют условия проведения про
цесса, в частности, длительность контакта при заданной температуре. Для 
определения длительности контакта многослойного материала с каланд
рами изучено распределение температуры в многослойном материале. 
Проведен температурный анализ данного процесса с использованием ап
парата классической теории нестационарной теплопроводности.

На основании изучения распределения температуры в многослойном 
материале, состоящем из слоев, отличающихся друг от друга теплопровод
ностью и толщиной, получено уравнение для определения температуры по 
толщине всего материала:
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где Тц -  температура в месте контакта слоев, °С; Тс -  температура поверх
ности каландров, °С; ц, -  корни характеристического уравнения; о, и а2 -  
коэффициенты температуропроводности слоев, м2/с.

Исходя из длительности контакта многослойного материала, состоя
щего из слоя флизелина и льняной ткани, с поверхностью каландров, со
ставляющей 0,051 -  0,054 с, температуры нагревающей поверхности 120°С, 
линейной скорости движения материала через каландры 0,5 м/с, установ
лено, что для процесса отделки данного многослойного материала необхо
димы каландры диаметром 450 мм.
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