
ным методом на установке «Булат-6» с толщ иной металлической плёнки 1,8 мкм. Электро­
химическим  методом  было нанесено никелевое покрытие с плёнкой такой же толщ ины. В 
лаборатории НИ Ц  Витебского областного У М ЧС проведена серия экспериментов по измере­
нию  теплового потока. В результате проведённой работы установлена возможность получе­
ния м еталлизированного покрытия с использованием различной технологии.

УДК 621.317.677
Доц. Ильюшенко А.В., 
ст. преп. Ринейский К.И., 
студ. Шевченко CJI.

И ЗМ ЕРЕН И Е ВЛ А Ж Н О С Т И  Т РИ К О Т А Ж Н Ы Х  М А Т ЕРИ А Л О В СВЧ  
М ЕТО ДО М

При экспресс-измерении влажности различны х материалов СВЧ методом обьи н о  ис­
пользуется измерение мощности электромагнитной волны, прош едш ей сквозь исследуемый 
материал.

М атериал размещ ается между передающ ей и приемной антеннами. Пусть на иссле­
дуемый материал падает плоская электромагнитная волна длиной 3  см. мощ ностью  Р п ш . 

Часть энергии волны  Р01р. отражается от передней кромки, возвращаясь в передающ ую  ан­
тенну. Энергия волны Р прош. распространяю щ ейся в материале, будет уменьш аться вследст­
вие поглощ ения, как самим материалом, так и влагой, содержащ ейся в нем. Следовательно, 
энергия волны Р, достигш ей приемной антенны, будет меньше Рпрош-

Из проведенных исследований следует, что многие органические и неорганические 
материалы слабо поглощ аю т электромагнитную  энергию . Поэтому величина а  (коэффициент 
поглощ ения) в основном определяется количеством влаги, содержащ ейся в материале.

При небольш ой ш ирине материала поглощ ение невелико, поэтому для достоверности 
измерений чувствительность измерительной системы  долж на быть достаточно высокой.

Вторым способом измерения влажности является измерение энергии отраженной от 
м атериала волны. Так как поверхностная плотность влаги достаточно велика, то, как показы ­
ваю проведенные исследования, величина отраж енного сигнала превосходит прош едш ий 
сигнал. Это увеличивает чувствительность и точность измерений.

Полученные результаты могут быть использованы при разработке прибора для экс­
пресс -  измерения влажности натуральных и синтетических полотен. Рассмотренный способ 
обладает тем преимущ еством, что применяется только одна антенна. Это позволяет доста­
точно просто располагать относительно материала измерительный прибор.

УДК 677.055 : 658.569
Асп. Куксевич В.Ф., проф. Рыжков Г.П.

О С О БЕ Н Н О С ТИ  С И С ТЕМ  У П РА В Л ЕН И Я  Н И ТЕ П О Д А Ч ЕЙ  ТРИ КО Т А Ж Н Ы Х  
М А Ш И Н  П РИ И СП О Л ЬЗО В А Н И И  ЭЛ АСТО М ЕРО В

Появление эластомерных нитей в начале 60-х годов 20-го века стимулировало развитие 
новых типов текстильны х материалов и одежды, предлагающ их лучший комфорт и облегае- 
мость в сравнении с  традиционными тканями. При этом использование в кругловязальной 
технологии механизмов принудительной подачи нити позволяет перерабатывать эластомер- 
ные нити без обмотки. Достигаемая при этом экономия в издержках производства позволяет 
производить недорогие полотна массового ассортимента.

Однако при проектировании механизмов подачи эластомерной нити в кругловязальном 
трикотаж ном оборудовании приходится учитывать ряд особенностей таких нитей. В ы сокая 
р астя ж и м о сть  при  м алой  уп ругости  эл асто м ер н ы х  н итей  при  подач е их в зону  в я за ­
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ния вязал ьн ы х  м аш ин  п р и во д и т  к н ео б х о д и м о сти  с т р о го го  к о н тр о л я  вел и ч и н ы  ее 
п р о д о л ьн о й  с к о р о с ти  и уровн я н атя ж ен и я . Р еал и зац и я  так и х  у сл о ви й  во зм о ж н а при 
осн ащ ен и и  в я зал ь н о й  м аш ин ы  к о м б и н и р о ван н ы м и  у стр о й ст в ам и  п о д ач и  нити  с п р ед ­
вар и тел ьн о й  с т аб и л и зац и ей  н атя ж ен и я и п о след ую щ ей  стаб и л и зац и ей  ск о р о сти  нити.

Предварительную  стабилизацию  можно осущ ествить путем установки в месте входа нити 
в зону вязания датчиков натяжения и обрыва нити с последую щ ей отработкой их сигналов 
регулятором натяжения, В качестве исполнительного механизма, отвечаю щ его за подачу ни­
ти, используем двигатель постоянного тока. Электрическое воздействие на исполнительный 
механизм поступает с устройства управления, которое, обрабаты вая сигналы с датчиков на­
тяжения и обры ва и датчиков скорости, вырабатывает управляю щ ее воздействие в соответ­
ствии с заданным реж имом вывязывания чулочного изделия.

УДК 677:021.188 :681.5
Ст. преп. Ринейский К.Н., 
студ. Туманов B.C., Лысенко П.А.

М ЕТО ДЫ  РЕГУ Л И РО В А Н И Я  Н ЕРО ВН О ТЫ  Л Е Н ТЫ  В САР РА ЗО М К Н У ТО ГО  
ТИ П А  В П РЯ ДИ Л ЬН О М  П РО И ЗВО Д С ТВ Е

С истемы автоматизированного регулирования (САР) неровноты  построенные по разомк­
нутому принципу с регулируемой скоростью  питания обладаю т нестабильностью  характери­
стик, связанным с транспортным запаздыванием. Транспортное запазды вание возникает из- 
за того, что точка измерения находится не в зоне вытяжки, а до нее. При постоянной скоро­
сти питания, без учета возмущ ений вызванных самой конструкцией вытяжных приборов, по­
ложение измеренной точки всегда определено по отнош ению  к движ ению  продукта и соот­
ветственно с высокой степенью  вероятности можно определить м омент изменения скорости 
вытягиванид (диапазон точки перехода со скорости питания на скорость вытяжки). Регули­
рование скорости питания приводит к непериодическому размещ ению  точек замера п о д л и н е  
продукта, и дальнейш ем смещ ении ее координат при транспортировании до зоны вытяжки. 
Определение момента изменения , скорости питания и учет смещ ений при этом затруднено, 
г.к. необходимо учитывать больш ое количество параметров и проводить постоянны й пере­
счет координат с учетом тенденций изменения скорости и неровноты.

На действую щ ем макетном образце САР неровноты на базе ленточной маш ины Л2-50- 
220У были проведены  эксперименты по анализу влияния на вы ходны е характеристики при 
учете различны х групп параметров.

В результате разработан способ управления на базе динамического стека. При учете толь­
ко двух параметров: неровноты и мгновенной скорости с определением координаты точки 
замера, определены  оптимальные настройки системы. С учетом полученных данных разра­
ботан способ м оделирования р аб о та  авторегулятора данного типа.

Разработана программа моделирующ ая процесс вытягивания в зависимости от возмущ е­
ний присутствую щ их в реальных системах. Она позволяет анализировать влияния различных 
факторов, на процесс вытягивания.

УДК 681.5
Ст. преп. Ринейский К.Н.,
асе. Клименкова С.А., студ. Голубев В. В.

РА ЗРА Б О Т К А  П О И С КО В О -С П РА ВО Ч Н О Й  С И С ТЕ М Ы  ТЕ Х Н И Ч Е С К И Х  
СРЕДСТВ А ВТО М АТИ КИ

О сновная цель разработки электронной базы данных технических средств -  ускорить и 
упростить поиск необходимой справочной информации при разработке систем управления.
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