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И С С Л Е Д О В А Н И Е  ЗА ВИ С И М О С ТИ  ВО ЗДУ Х О П РО Н И Ц А Е М О С ТИ  
М А Т ЕРИ А Л О В Д Л Я  О ДЕЖ ДЫ  ОТ К ОЛ И ЧЕСТВА Ц И КЛ О В ВТО

Ф ункциональное предназначение швейных изделий во многом определяется гигиениче­
скими свойствами каждого слоя в отдельности и всех вместе. Воздухопроницаемость являет­
ся одним из основны х показателей гигиеничности и теплозащ итны х свойств материалов, и 
играет важную  роль при выборе их для одежды. М атериалы для летней одежды должны ха­
рактеризоваться высокой воздухопроницаемостью  и обеспечивать хорош ую  вентиляцию  по- 
додёжного воздуш ного слоя; для зимней одежды, как правило, подбираю т материалы с низ­
кой воздухопроницаемостью . Воздухопроницаемость бытовых тканей, трикотаж ных и не­
тканых полотен, тканей технических и для спецодежды , войлока, искусственного меха, ком­
плексных (дублированных) материалов и изделий из них характеризую т коэффициентом 
воздухопроницаемости Вр, дм 3/(м  -с).

Объектами исследования выбраны полуш ерстяные, хлопчатобумажные, ш ёлковые ткани, 
трикотаж ны е полотна. И сследуемые образцы прессовались на прессе при реж имах, рекомен­
дуемых в технологических процессах на ш вейных предприятиях при обработке ш вейных из­
делий. Воздухопроницаемость определялась по стандартной методике на приборе ВП ТМ -2. 
Замеры осущ ествлялись до прессования образцов, после одного, двух и трёх циклов прессо­
вания. П осле первого и второго прессования воздухопроницаемость однослойных материа­
лов изменяется от 2 до 9 % в сторону снижения по сравнению  с образцами, не проходивш и­
ми влаж нотепловую  обработку (ВТО). Третий цикл прессования ещё больш е снижает возду­
хопроницаемость. Это характерно для всех исследуемых материалов. Увеличение циклов 
ВТО приводит к сниж ению  вентиляции пододёжных слоев, а, следовательно, к ухудш ению 
гигиенических свойств. При проектировании технологии и конструкции одежды всех видов 
и назначения следует учитывать характер изменения воздухопроницаемости в зависимости 
от состава пакета, внутрипроцессорной и окончательной ВТО.
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П РИ Н Ц И П Ы  О БЕ С П ЕЧ ЕН И Я  БЕЗО П АСН О СТИ  АЭС НА ЭТАП АХ , 
П РЕДШ ЕС Т ВУ Ю Щ И Х  ЭКС ПЛ УАТАЦ И И

По назначению  и технологическому принципу действие АЭС практически не отличается 
от традиционны х тепловых электростанций, использую щ их в качестве топлива уголь, газ 
или нефть.

Главная особенность технологического процесса на АЭС заклю чается в образовании зна­
чительных количеств радиоактивных продуктов деления, находящ ихся, в основном, в тепло­
выделяющ их элементах активной зоны  реактора. Для надежного удержания радиоактивных 
продуктов в границах сооружений АЭС в проектах предусматривается ряд последовательных 
физических барьеров на пути распространения радиоактивных вещ еств и ионизирую щ их из­
лучений в окружающ ую  среду.

Основной целью  обеспечения безопасности на всех этапах жизненного цикла АЭС явля­
ется принятие эффективных мер, направленных на предотвращ ение тяжелых аварий и защ и­
ту персонала и населения за счет предотвращения выхода радиоактивных продуктов в окру­
жающую среду при лю бых обстоятельствах.

В настоящ ее время мировым сообществом выработаны общ ие принципы обеспечения 
безопасности АЭС. Они универсальны для всех типов реакторов, хотя и сущ ествует необхо­
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