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И С П О Л ЬЗО В А Н И Е П О Л Ы Х  ВЕРЕТЕН  Д Л Я  П О Л У Ч ЕН И Я  
О Г Н ЕТ ЕРМ О С ТО Й К И Х  КО М БИ Н И РО ВА Н Н Ы Х  Н И ТЕЙ

В настоящ ее время в РБ и странах СНГ сложилась серьезная обстановка в производстве 
специальных огнетермостойких химических волокон. Уровень цен на специальны е волокна 
в последнее время значительно возрос и достиг уровня цен высококачественных зарубежных 
аналогов.

Разработана новая технология производства термостойкой пряжи из волокна «Арсе- 
лон» получаемого на С ветлогорском ПО «Химволокно». П роведенные испы тания показали 
недостаточно высокий показатель кислородного индекса этого материала, 26%  против необ
ходимых 28%. В связи с этим, актуальной является задача получения огнетермостойких пряж 
и нитей с кислородным индексом не менее 28% . С учетом промыш ленной базы  Республики 
Беларусь, исходны м сырьем для получения такой пряжи предлагается использовать волокно 
«Арселон». Для повы ш ения показателя кислородного индекса рекомендовано использовать в 
качестве прикручиваю щ его компонента комплексную нить Русар, получаемую  на ПО «Ка- 
менскволокно», кислородны й индекс которой составляет 38-40%.

На кафедре ПНХВ разработан новый сокращ енный технологический процесс получения с 
использованием полых веретен на маш ине П К -100 комбинированной крученой огнетермо
стойкой нити линейной плотности 58 текс, состоящ ей из арселоновой пряжи 25 текс и ком
плексной нити «Русар» -29,4 текс. В результате проведенных исследований были установле
ны оптимальные технологические параметры оборудования. П роведена оптимизация техно
логического процесса и исследованы физико-механические свойства комбинированных ог
нетермостойких нитей.

И спользование полых веретен позволяет сократить технологический процесс получения 
крученых комбинированны х огнетермостойких нитей, повысить производительность труда, 
сократить производственны е площади.
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ТЕ Х Н О Л О ГИ Я  П РО И ЗВО ДСТВА КО М БИ Н И РО ВА Н Н О Й  П РЯ Ж И  ИЗ 
К О РО ТК О ГО  Л ЬН Я Н О ГО  ВО Л О К Н А  ' *

На кафедре "ПНХВ" совместно с РУПТП "Оршанским льнокомбинат" разработана техно
логия производства оческовой льнохимической комбинированной пряж и линейной плотно
сти 100-130 текс сухого способа прядения с использованием гребенной льняной ленты. В ка
честве сырья для производства льняной пряжи использовалась короткое льноволокно №6 и 
комплексная полиэфирная нить линейной плотности 7 текс.

К омбинированная пряж а получалась путем введения комплексной химической нити под 
переднюю пару вытяжного прибора прядильной маш ины  ПС-100Л. В результате проведен
ных исследований были изучены и оптимизированы основные технологические режимы ра
боты прядильного оборудования, при которых ф изико-механические свойства комбиниро
ванной пряжи удовлетворяю т требованиям технических условий на предприятии. В частно
сти, была установлена оптимальная схема подачи комплексной химической нити с постоян
ным натяжением , определены оптимальные параметры процессов вы тягивания, кручения и 
наматывания комбинированной пряжи с учетом того, что получение пряж и осущ ествлялось с 
использованием гребенной льняной ленты, имеющ ей соверш енно новые технологические 
характеристики. И спользование комплексной химической нити позволило стабилизировать 
протекание технологического процесса формирования пряжи средних линейны х плотностей 
из гребенной льняной ленты  (особенно процессов вытягивания и кручения) и получить пря
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жу 130 текс, которую  воз можно использовать для производства текстильных изделий бы то
вого назначения.

П роведенны е исследования позволили открыть новую область применения химических 
нитей в прядении льна и расш ирить перспективы использования гребнечесания в переработ
ке короткого льняного волокна и очесов.
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П Н ЕВМ О ТЕК С ТУ РИ РО ВА Н И Е С ТЕКЛ О Н И ТЕЙ

С пособ пневмотекстурирования позволяет вырабатывать ш ирокий ассортимент нитей, от
личаю щ ихся по составу, структуре и линейной плотности. Исследования технологического 
процесса получения пневмотекстурированных стеклонитей проводились по заказу ОАО 
«Полоцк Стекловолокно» с целью  расш ирения ассортимента выпускаемых технических тка
ней.

Н а кафедре ПНХВ разработан новый технологический процесс получения пневмотексту
рированны х стеклонитей в чистом виде и с полиэфирными комплексными нитями нагонным 
и параллельным способами текстурирования. Проведены эксперименты по оптимизации па
раметров технологического процесса получения пневмотекстурированных стеклонитей (ско
рости выпуска, нагона, давления воздуха в пневмотекстурирую щ ем устройстве). Разработана 
новая конструкция аэродинамического устройства, проведена оптимизация его конструктив
ных параметров. О собенностью  стеклонитей является низкое разры вное удлинение (1,5 - 3%) 
и высокая ломкость волокон. По данным экспериментальных исследований установлено, что 
стеклонити можно перерабатывать на текстурирующ ем оборудовании лиш ь при невысоком 
давлении воздуха (не более 0,35 МПа). Текстурированные нити высокого качества можно 
получать при скорости выпуска более 150 м/мин и при меньш ем расходе воздуха, чем при 
производстве чисто синтетических нитей, что свидетельствует об экономичности и высокой 
производительности процесса текстурирования.

Сочетание стеклонитей и полиэфирных нитей дает возможность повысить прочность по
лучаемых нитей и тканей из них, увеличить долговечность тканей, т.к. данны е нити не под- 
верженві процессам гниения во влажной среде, воздействию  атмосферных осадков и свето- 
погоды. П рименение таких нитей в производстве технических тканей даю т возможность 
снизить материалоемкость тканей, придать им новые потребительские свойства, такие как: 
лучш ее заполнение ткани, высокую фильтрационную  способность, теплозащ итны е свойства, 
высокую  адгезию  к другим материалам.
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И С С Л Е Д О ВА Н И Е П РО Ц Е С С А  Ф О РМ И РО ВА Н И Я  Л АВ С А Н О Н И ТРО Н О В О Й  
ПРЯЖ И П Н ЕВ М О М ЕХ А Н И Ч ЕС К И М  С П О СО БО М

Разработка технологических процессов производства неоднородных пряж позволяет вы 
рабаты вать пряжи, обладаю щ ие комплексом ценных свойств, присущих отдельным компо
нентам.

В условиях ГРУПП «Гронитекс» проведены исследования формирования на пневмомеха
нической прядильной маш ине лавсанонитроновой пряжи линейной плотности 40 текс двух 
составов: 67 % нитронового и 33 % лавсанового волокна, 50 % нитронового и 50 % лавсано
вого волокна. Исследовалось влияние крутки и частоты вращ ения дискретизирую щ его бара
банчика на свойства лавсанонитроновой пряжи.
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