
на самописец, которые отображаются на движущейся ленте в виде ломаной линии. 
Исследования проводились на ткани ПВХ толщиной 0,4 мм.

УДК 677.054.5

ТКАЦКИЙ СТАНО К СТБ-180 ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ТКАНЕЙ ТЕХНИЧЕСКОГО
НАЗНАЧЕНИЯ 

Студ. Климков А.А., к.т.н., доц. Москалев Г.И.

Вит ебский государст венны й т ехнологический университ ет

Изготовление технических тканей является постоянно увеличивающейся нишей 
текстильного рынка. Потребителями данных тканей в больших объемах являются 
автомобильная промышленность, железнодорожный транспорт, промпредприятия. 
Организация выпуска тканей технического назначения на существующем оборудовании 
является актуальной задачей.

Основной проблемой при изготовлении технических тканей является повышенная 
обрывность на ткацких станках. При прокладывании уточной нити микрочелнок 
захватывает свободный конец и тянет его за собой. В случае неполного захвата часть 
элементарных нитей затягивается в петлю, вызывая образование узла, недолет челнока 
и остановку ткацкого станка.

В ходе выполнения конструкторских работ был предложен вариант дополнительного 
соединения элементарных нитей путем сплавления их перед захватом ее 
микрочелноком. Для практического осуществления разработан план модернизации 
ткацкого станка СТБ-180, включающий изменение конструкции механизма 
нитепрокладчика, электрической схемы станка, установки механизма, обеспечивающего 
сплавление химической нити. Была разработана математическая модель механизма 
термосоединения. Экспериментально установлены температура и время нагрева участка 
нити для надежного соединения. Технологические и экономические расчеты показали 
возможность повышения производительности труда на 25 %.

УДК 683.053

М ЕХА Н ИЗМ  ЗИГЗАГА С М И К Р О П Р О Ц Е С С О Р Н Ы М  УПРАВЛЕНИЕМ  

Студ. Колесников Ю.Д., доц. Смирнова В.Ф.

Вит ебский государст венный т ехнологический университ ет

Наряду с универсальной челночной строчкой в швейном производстве широко 
используется и зигзагообразная строчка.

Отличительными особенностями машин зигзагообразной строчки являются 
следующие:

дополнительно введен механизм отклонения иглы поперек линии строчки; 
конструктивно изменен механизм челнока -  его ось развернута на 90°; 
в 1,5 раза увеличены размеры челнока.

В данной работе предложен новый способ получения зигзага только за счет двигателя 
ткани.

Рейка совершает три движения: по вертикали, вдоль линии строчки и поперек линии 
строчки. При этом совершенно не меняются конструкции иглы и челнока.
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