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Раздел 4  
ТЕХНИЧЕСКИЕ НАУКИ

Так для первого варианта (рис.1) из ∆CPN:    C = 180° - 90° - χ = 90 - χ

из ∆ACB:    

из ∆AMK: 

Для круглой пластины (рис/ 1) из ∆OAB:  OA = R - to ; OB = R;
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Черчение электрических схем на компьютере в настоящее время является актуаль-
ным и достаточно интересным вопросом, который встает довольно часто и остро перед 
теми, кто как-либо связан с проектированием схем радиоэлектронного оборудования. 
Хотя практически в любой САПР есть встроенный редактор электрических схем, очень 
широко также используются различные графический редакторы с элементами, позволя-
ющими легко выполнять электрические схемы, одним из которых является S-plan.

S-plan – это одна из наиболее удобных программ, которая проста в освоении и по-
зволяет быстро создавать электрические схемы и рисунки практически любой сложно-
сти. Программа имеет очень простой и интуитивно понятный интерфейс, может исполь-
зоваться как текстовый редактор, в котором легко составляются различные таблицы. 
Для рисования электрических схем имеется несколько библиотек, элементы которых 
могут легко редактироваться и добавляться, есть функция автоматической нумерации 
элементов, привязка линий к выводам элементов, группировка элементов, привязка к 
сетке. Предусмотрена возможность рисования линий под определенным углом, поворот 
элементов, вставка рисунка, экспорт в форматы jpg, bmp. Имеется удобный вывод на 
печать.

В докладе представлены функциональные возможности графического редактора 
S-plan для проектирования схем радиоэлектронного оборудования. Подробно рассмо-
трены порядок работы с библиотекой элементов (выбор библиотек, управление библи-
отекой, редактирование библиотек, импорт файлов библиотек, сохранение библиотек и 
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создание новых библиотек),  создание чертежей (параметры листа чертежа, чертежные 
инструменты, буфер, листы, линии разметки, настройка сетки, размеры и форма элек-
трических элементов, экспорт чертежей), свойства элементов (символы и электрические 
элементы, свойства и редактирование электрических элементов, создание собственных 
электрических элементов или символов, линии и их параметры), а также дополнитель-
ные функции (автосохранение и печать).

Графический редактор S-plan позволяет выполнять большие и сложные электрон-
ные чертежи, конструировать электронное оборудование. 

К достоинствам этой программы можно отнести следующие моменты: 
- работа с текстом и таблицами упрощена и не вызывает трудностей; 
- библиотечные базы редактируются и пополняются по усмотрению пользовате-

ля; вставка, редактирование файлов, повороты и перетаскивания объектов мышкой; 
- использование точечной и линейной сеток, с изменением масштаба рисунка; 
- возможность измерения размеров компонентов готовых схем и расстановка 

размеров на проектных чертежах; 
- русскоязычный интерфейс и возможность работать в программе с внешнего но-

сителя.
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При плазменно–дуговой сварке объем присадочного металла по сравнению с ду-
говой снижается примерно в три раза. Наибольшее преимущество плазменно-дуговой 
сварки проявляется при соединении толстых листов без разделки кромок и использо-
вания присадочного металла. Плазменно-дуговая сварка может быть выполнена прак-
тически в любом пространственном положении.

При плазменно-дуговой резке напряжение дуги в 3…10 раз больше, чем свободной 
дуги, плотность тока на порядок выше, а толщина разрезаемого материала достигает  
80 мм.

Используется множество стационарных и передвижных сварочных аппаратов. За-
дача заключается в том, чтобы использовать достоинства плазмы с целью расширения 
технологических возможностей сварочного оборудования. С этой целью разработан 


