
сетчатые барабаны и игольчетое трепало, что приведет к повышению скорости и 
качества процесса трепания.

На выходе трепальной секции установить новую конструкцию холстоскатывающего 
механизма, позволяющего получать рулоны готового продукта, удобные для 
использования на последующем переходе -  чесании на чесальных машинах.
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Множество устаревших крутильных машин различных видов работают на 
предприятиях Республики Беларусь. Одной из наиболее распространённых машин 
является крутильная машина К-176-2. Данная машина имеет ряд недостатков в 
сравнении с современными крутильными машинами, одним из таких недостатков 
является сложность и недолговечность мотального механизма.

В процессе модернизации машины предлагается:
-  заменить систему привода, установив индивидуальные частотно-регулируемые 

электроприводы;
-  упростить кинематическую схему машины и снизить уровень шума с помощью 

замены зубчатых передач на зубчато-ременные;
-  изменить конструкцию мотального механизма, заменив кулачковый механизм на 

механизм, использующий зубореечную передачу с концевыми датчиками.
При использовании зубореечной передачи мы при необходимости получаем 

возможность изменять форму намотки пряжи на катушку. Для базовой машины 
используется двухфланцевая катушка с параллельной намоткой. Модернизированный 
механизм намотки даст возможность получать двухконусную копсу с большой массой 
готовой крученой пряжи. Изменение вида раскладки позволит избавиться от 
необходимости дополнительного технологического перехода (процесса перематывания), 
что поможет значительно снизить расходы на производство готовой продукции и снизить 
их себестоимость.
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Пиния для обработки ковровых изделий позволяет максимально сократить затраты 
тяжелого физического труда, обеспечить автоматизацию и повысить производительность 
труда. В настоящее время производством оборудования для обработки ковровых 
изделий занимаются следующие фирмы:

Handsame machinery
Matthys group
GurelmaK
Основными особенностями линий для обработки кромок прошивных ковровых изделий 

этих производителей являются высокий технический уровень и высокая степень
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