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ИССЛЕДОВАНИЕ БЛОКА СИСТЕМНОГО УПРАВЛЕНИЯ МНОГОИГОЛЬНОГО 
ВЫШИВАЛЬНОГО ПОЛУАВТОМАТА

Одним из перспективных направлений совершенствования многоцветной вышивки явля
ется автоматизация процесса вышивки с использованием многоигольных вышивальных по
луавтоматов с микропроцессорным управлением (МПУ). При выполнении цветной вышивки 
нитками разного цвета на вышивальном полуавтомате с МПУ перемещение пялец, смена 
цвета нитки и выполнение вышивки на ткани происходит в автоматическом режиме. В итоге 
сокращается трудоемкость операций в технологическом процессе.

Одной из основных задач предприятий легкой промышленности является улучшение ка
чества и уменьшение себестоимости продукции.

С целью совершенствования блока системного управления выполнен анализ структуры 
систем управления одноголовочных многоигольных вышивальных полуавтоматов Brother 
(серия BAS-411), Fortran (серия F810/F8 и F4000), Tovota «Expert» (серия AD 860 ESP). Сис
темный блок должен обеспечивать сохранение информации о вышивке при случайно отклю
ченном питании, быстрый и плавный старт, подсчет стежков, а также редактирование дизай
на (зеркальное отображение, автоматический повтор рисунка, изменение точки старта, по
втор фрагментов с заданной градацией).

Поставлена задача исследования необходимых характеристик используемого компьютера 
(процессора, ОЗУ, генератора тактовой частоты), с целью уменьшения времени запуска 
управляющих программ, при надежной работе системного блока, и повышением конкурен
тоспособности с импортным вышивальным оборудованием. Был рассмотрен ряд системных 
плат: Full-size АТ- 12x13,8" (предназначены для установки в корпуса типа big-tower), Baby- 
АТ (ВАТ) - 8,57x13,04"" (предназначены для корпусов типа desktop или tower), LPX (Low 
Profile X) - 9,13x13,04" и mini LPX 8,2x10,4" (для корпуса типа stimline). Исследованы систе
мы организации блоков системного управления наиболее близкого по классу вышивального • 
оборудования.

Наибольший интерес представляют комплексная система и модульная организация работы 
блока системного управления многоигольных вышивальных полуавтоматов.

В своей работе комплексная система управления использует сигналы поступающие от 
датчиков, и программы заложенные в памяти системного блока для достижения более эко
номичной работы с повышением скоростных характеристик. Электронный блок производит 
вычисления и определяет все необходимые значения данных, которые обеспечивают работу 
полуавтомата (или полуавтоматов), формирование моментов вращения электродвигателей, 
длительности импульса электрического тока для работы электромагнитов, контроля и само
диагностики системы. В случае выхода из строя отдельных датчиков или их цепей, блок 
управления переходит на резервный режим, используя значения данных заложенных в памя
ти. В резервном режиме ухудшаются показатели экономичности и времени срабатывания 
механизмов, на пульте управления в окне индикации появляется предупреждение. Комплекс
ная система управления предусматривает режим самодиагностики, с помощью которого мож
но определить неисправности в системе управления, без применения дополнительных тести
рующих устройств.

При модульной организации системы управления с использованием одноголовочных мно
гоигольных полуавтоматов остановка одного из них (например при обрыве нитки) не вызы
вает остановки остальных, а каждый модуль может вышивать собственный рисунок.

На основе критического анализа определено, что наиболее оптимальной, является мо
дульная организация системы управления работой вышивального полуавтомата.
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