
увеличения движущ его момента М д на, валу шагового двигателя программно изменялись зна­
чения угловой скорости ш и максимального углового ускорения emas ротора ш агового двига­
теля ;1 -

Наилучш ее качество выш ивки было получено при Emas = 9000 рад/с2 и со=700 рад/с.
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Выш ивальный многоигольны й полуавтомат ПВ-1-5 с микропроцессорным управлением 
разработан совместно УО  «ВГТУ» и О АО «НП ОКБ маш иностроения» в рамках ГН ТП  «Лег­
кая промышленность».

В ходе производственных испы таний полуавтомата на фабрике худож ественны х изделий 
«Купава» выявлена недостаточная надеж ность механизма вклю чения и отклю чения игл: пе­
риодически имели место сбои в работе при смене цвета ниток.

М еханизм вклю чения и отклю чения игл состоит из электромагнита, кинематически свя­
занного с ним подпружиненного поворотного рычага, подпружиненной защ елки, шарнирно 
связанной с игловодителем, сообщ аю щ им движ ение иглам. Вклю чение игл производится по­
средством сцепления защ елки с ползуном кривош ипно-ползунного механизма, а отклю чение 
-п о ср ед ств о м  сцепления защ елки с поворотным рычагом [1].

С целью  выявления причин сбоев в работе проведены теоретические и эксперим енталь­
ные исследования работы механизма вклю чения и отклю чения игл. В результате установле­
но, что необходимым условием надеж ной работы механизма является соблю дение нера­
венств: срі/содовмсрь ф2/шдов>щр2 ,

где: ф |, <(>2 -  углы поворота главного вала при доводке соответственно: из крайне нижнего 
положения ползуна, до момента начала взаимодействия защелки с поворотным рычагом и из 
исходного полож ения при останове до крайне верхнего положения ползуна;

садов -  угловая скорость главного вала при доводке;
tepi, tcp 2 -  время срабатывания электромагнита соответственно при отклю чении и вклю- ) 

чении игл.
Время tepi и tcp2 определялось теоретически и экспериментально. Установлено, что с це­

лью  повыш ения надежности работы  механизма необходимо уменьш ить садов с 31,4 рад/с до 
10,4 рад/с.

Проведены испытания полуавтомата При садов = 10,4 рад/с на протяж ении 12 часов м а­
ш инного времени, в течение которого имело место 60 циклов вклю чения и отклю чения игл. 
Сбоев в работе механизма не зафиксировано.
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