
ния вязал ьн ы х  м аш ин  п р и во д и т  к н ео б х о д и м о сти  с т р о го го  к о н тр о л я  вел и ч и н ы  ее 
п р о д о л ьн о й  с к о р о с ти  и уровн я н атя ж ен и я . Р еал и зац и я  так и х  у сл о ви й  во зм о ж н а при 
осн ащ ен и и  в я зал ь н о й  м аш ин ы  к о м б и н и р о ван н ы м и  у стр о й ст в ам и  п о д ач и  нити  с п р ед 
вар и тел ьн о й  с т аб и л и зац и ей  н атя ж ен и я и п о след ую щ ей  стаб и л и зац и ей  ск о р о сти  нити.

Предварительную  стабилизацию  можно осущ ествить путем установки в месте входа нити 
в зону вязания датчиков натяжения и обрыва нити с последую щ ей отработкой их сигналов 
регулятором натяжения, В качестве исполнительного механизма, отвечаю щ его за подачу ни
ти, используем двигатель постоянного тока. Электрическое воздействие на исполнительный 
механизм поступает с устройства управления, которое, обрабаты вая сигналы с датчиков на
тяжения и обры ва и датчиков скорости, вырабатывает управляю щ ее воздействие в соответ
ствии с заданным реж имом вывязывания чулочного изделия.

УДК 677:021.188 :681.5
Ст. преп. Ринейский К.Н., 
студ. Туманов B.C., Лысенко П.А.

М ЕТО ДЫ  РЕГУ Л И РО В А Н И Я  Н ЕРО ВН О ТЫ  Л Е Н ТЫ  В САР РА ЗО М К Н У ТО ГО  
ТИ П А  В П РЯ ДИ Л ЬН О М  П РО И ЗВО Д С ТВ Е

С истемы автоматизированного регулирования (САР) неровноты  построенные по разомк
нутому принципу с регулируемой скоростью  питания обладаю т нестабильностью  характери
стик, связанным с транспортным запаздыванием. Транспортное запазды вание возникает из- 
за того, что точка измерения находится не в зоне вытяжки, а до нее. При постоянной скоро
сти питания, без учета возмущ ений вызванных самой конструкцией вытяжных приборов, по
ложение измеренной точки всегда определено по отнош ению  к движ ению  продукта и соот
ветственно с высокой степенью  вероятности можно определить м омент изменения скорости 
вытягиванид (диапазон точки перехода со скорости питания на скорость вытяжки). Регули
рование скорости питания приводит к непериодическому размещ ению  точек замера п о д л и н е  
продукта, и дальнейш ем смещ ении ее координат при транспортировании до зоны вытяжки. 
Определение момента изменения , скорости питания и учет смещ ений при этом затруднено, 
г.к. необходимо учитывать больш ое количество параметров и проводить постоянны й пере
счет координат с учетом тенденций изменения скорости и неровноты.

На действую щ ем макетном образце САР неровноты на базе ленточной маш ины Л2-50- 
220У были проведены  эксперименты по анализу влияния на вы ходны е характеристики при 
учете различны х групп параметров.

В результате разработан способ управления на базе динамического стека. При учете толь
ко двух параметров: неровноты и мгновенной скорости с определением координаты точки 
замера, определены  оптимальные настройки системы. С учетом полученных данных разра
ботан способ м оделирования р аб о та  авторегулятора данного типа.

Разработана программа моделирующ ая процесс вытягивания в зависимости от возмущ е
ний присутствую щ их в реальных системах. Она позволяет анализировать влияния различных 
факторов, на процесс вытягивания.

УДК 681.5
Ст. преп. Ринейский К.Н.,
асе. Клименкова С.А., студ. Голубев В. В.

РА ЗРА Б О Т К А  П О И С КО В О -С П РА ВО Ч Н О Й  С И С ТЕ М Ы  ТЕ Х Н И Ч Е С К И Х  
СРЕДСТВ А ВТО М АТИ КИ

О сновная цель разработки электронной базы данных технических средств -  ускорить и 
упростить поиск необходимой справочной информации при разработке систем управления.
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Н еобходимость использование таких баз данных вызвана больш ими объемами информации, 
используемыми при подборе технических средств, ее разнородность, сложная структура; 
субъективный фактор, т.е. привыкание разработчика к техническим  средствам и информации 
по ним какой-то определенной фирмы производителя; необходимость проведения предвари
тельных расчет с дальнейш ей поверкой при выборе конкретного устройства. Так же боль
ш инство фирм производителей предоставляю т каталоги выпускаемой продукции на оптиче
ских носителях информации с оригинальной структурой хранения информации.

Н а предварительном этапе был проведен анализ способов структуризации при хранении 
информации, разработана даталогическая модель данных, отражаю щ ая логические связи 
между элементами данных, структура автоматизированной информационной системы данно
го типа, определены  типы  данных и атрибуты, используемые для каждого из типов при за
просах. В разработанной базе в качестве исходных каталогов хранение использует файлы с 
расш ирением *.ISO, *.VCD, вызов которых осущ ествляется через программу daem on.exe. Это 
позволяет не проводить дополнительную  работу по катологизации информации с распреде
лением. При внесении новой информации достаточно записать образ диска на винчестер и 
добавить связи по типам данных. Адрес хранения содержит имя 180(У С 0)-ф ай ла и каталога. 
Поиск осущ ествляется последовательно по всем 180(У С 0)-ф ай ла в соответствии с заданны
ми условиями поиска. П рограмма содержит встроенный комплект расчетов по выбору тех
нических средств. При работе предусмотрена возможность использования всех основных 
типов файлов хранения информации (*.txt, * .rtf, *.doc, * .pdf).

УДК. 62-5
Доц. Ш ушкевич В.Л., студ. Ануфриев С.В.

М Н О ГО Ф У Н К Ц И О Н А Л ЬН Ы Й  ЭЛ ЕМ ЕН Т У П РА В Л ЕН И Я

Лю бая система автоматического регулирования параметров объекта состоит из: приборов 
контроля, схемы управления регуляторами и самих регуляторов. Вся эта комплексная систе
ма содержит больш ое число комплектующ их элементов, которые и определяю т надежность 
работы. Повысить надежность системы можно уменьшив число ее составляю щ их или со
вместить несколько одно-функциональных элементов в многофункциональный, которые бы 
объединяли в себе несколько преобразователей. Такие элементы или системы  можно спроек
тировать из материалов с эффектом памяти формы, для управления тепловыми процессами. 
Под воздействием  температуры элемент из материала с ЭПФ в деформированном  состоянии 
будет возвращ аться в исходное состояние, т.е. преобразовывать температуру в перемещ ение 
без промежуточных преобразователей (регуляторов, усилителей, связей и т.д.):-В  качестве 
примера конкретного применения рассмотрим схему регулирования выходной мощности в 
установке ТВЧ. М ощ ность регулируется посредством ручного изменения коэффициента 
взаимоиндукции, т.е. перемещ ения одной катушки относительно другой. Это две токовые 
катуш ки вы сокой частоты  для передачи мощности в индуктор. Часть этой энергии теряется в 
катуш ке в виде тепловой. Энергия эта достаточно велика и требуется охлаж дение катушек.

Д ля саморегулирования такой системы достаточно одну катушку выполнить из материала 
с ЭПФ, сжать ее и разместить в другой. П ротекаю щ ий ток, пропорциональный мощности 
индуктора, будет нагревать их. Катуш ка с ЭПФ будет растягиваться, изменять коэффициент 
М и регулировать мощность. Для возврата в исходное состояние используется стальная пру
жина, которая сожмет пружину при уменьшении температуры, т.к. в мартенситном состоя
нии сила сж атия много меньше (2-3 раза), чем сила растяжения в аустенитном состоянии.

Такая конструкция не требует датчик температуры, вторичный преобразователь, регуля
тор и ряд других элементов.
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