
Для повышения производительности труда и повышения качества в технологическом 
~отоке широко использованы средства малой механизации, не требующие больших 
•этериальных затрат. Указанные выше пути совершенствования позволили снизить 

сзтраты времени в потоке на 5,7 -  6,3 %.
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Швейные нитки являются основным средством соединения деталей одежды. Их 
свойствами в большей степени определяются качество и надежность ниточных 
::единений.

Было проведено исследование влияния вида швейных ниток на такие показатели 
ачества соединительных стачных швов, как прочность вдоль и поперек строчки, 
длинение, стягиваемость шва, усадка от ВТО. Однако, кроме свойств ниток, на 

-сказатели качества швов в большой степени влияют и режимы их образования на 
_аейном оборудовании. Экспериментальному исследованию предшествовал 
аналитический обзор литературы, на основании которого были определены и 
• гддерживались в процессе эксперимента оптимальные технологические режимы 
—эчивания. Швы выполнялись из костюмной ткани арт. 1120 (волокнистый состав -  95 % 
-:.-иэфир и 5 % эластан) армированными швейными нитками торгового номера 35ЛЛ, 
: заработанными сотрудниками кафедры ПНХВ совместно с ОАО «Гронитекс» г. Гродно.

Анализ проведенных исследований показал, что применение швейных ниток 35ЛЛ при 
■тготовлении одежды из материалов с большим содержанием полиэфирных волокон 
■ :зволяют обеспечить большую прочность соединительных швов и их безусадочность от 
г~ 0 , при условии правильного определения оптимальных технологических режимов 
с~эчивания.
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Швейные цеха СП ЗАО «Милавица» оснащены высокопроизводительным 
: сооудованием таких зарубежных фирм, как “PFAFF", “Pegasus”, “Juki”. Особенностью 
-зейного производства корсетных изделий является то, что для уменьшения влияния 
человеческого фактора на качество изготовления продукта на каждом рабочем месте, на 
•зждой технологической операции используются средства малой механизации и 
::-астки. Постоянно производится работа по профилактике, наладке и ремонту СММ, 
согласно разработанной системе планово-предупредительных ремонтов.

Освоение новых методов сварки и закупка нового оборудования позволило 
::-анизовать замену, ремонт и восстановление выходящих из строя деталей и узлов 
"хнологического и вспомогательного оборудования, что снизило затраты на закупку
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