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В статье предложен методический подход, основанный на методе после-

довательных уступок, выбора ткани для изготовления драпированных изде-

лий. Получен показатель визуального восприятия, отражающий взаимосвязь 

показателей драпируемости и оценок экспертов при анализе образцов юбок-

солнце. 
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Как известно, драпируемость 

ткани является одной из важных ха-

рактеристик механических свойств 

тканей. Внешний вид текстильных из-

делий в основном зависит от степени 

драпируемости применяемой ткани. 

Считается, что ткани с хорошей драпи-

руемостью визуально эстетичны, 

имеют струящийся и мягкий характер, 

они легко образуют свободные, не-

большие и плавные складки и сборки. 

Анализ литературных источников по-

казал, что, несмотря на разработан-

ность методов определения показате-

лей драпируемости, существует про-

блема ее оценки, то есть выбора пред-

почтительного варианта ткани для ис-

пользования при пошиве определен-

ной модели одежды. 

Использование научной объек-

тивной оценки драпируемости ткани 

обычно основывается на значении ко-

эффициента драпируемости. Стандар-

том ИСО 9073-9:2008 для оценки дра-

пируемости рекомендовано вычислять 

коэффициент драпируемости КД, %, по 

следующей формуле: 

𝐾Д =
𝐴𝑠 − 𝐴𝑑

𝐴𝑜 − 𝐴𝑑
∙ 100,       (1) 

где A0 – первоначальная площадь об-

разца; 

Ad – площадь опорного диска; 

AS – площадь спроецированной 

тени образца после драпировки. 

Согласно стандарту, при значе-

нии коэффициента драпируемости 

меньше 30%, ткань характеризуется 

как мягкая, при значении коэффици-

ента драпируемости больше 85% счи-

тается жесткой. 

Однако нужно обратить внима-

ние, что далеко не всегда меньшее зна-

чение коэффициента драпируемости, 

определенного по формуле (1), свиде-

тельствует о лучшей драпируемости 

тканей. В ряде случаев ткани, характе-

ризующиеся одинаковым значением 

данного коэффициента, создают со-

вершенно разные складки, как равно-

мерные, так и неравномерные.  

Например, на рис. 1 представ-

лены полученные разными авторами 

[1-4] профили теней образцов тек-

стильных полотен, коэффициент дра-

пируемости которых находится в диа-

пазоне 40 %  2 %, что позволяет сде-

лать вывод о том, что эти ткани харак-

теризуются хорошей драпируемостью. 
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Однако визуально они существенно 

отличаются. Образцы б и е характери-

зуются относительно равномерными 

складками, в то время как складки об-

разцов а и г неравномерны.  Кроме 

того, можно отметить при одинаковом 

значении коэффициента драпируемо-

сти ткани образуют разное количество 

складок – от 5 до 9. Количество скла-

док оказывает существенное влияние 

визуальное восприятие тканей в гото-

вых изделиях.  

 
а    б    в 

             
        г   д   е 

Рисунок 1. Профили тени образцов тканей с одинаковым коэффициентом 

драпируемости: а, б [1]; в [2], г [3]; д, е [4] 

  

Таким образом, можно сделать 

вывод, что только сопоставления ко-

эффициентов драпируемости тканей 

недостаточно для того, чтобы принять 

решение о выборе лучшего варианта 

для использования в швейном произ-

водстве.  

В связи с этим при конфекциони-

ровании тканей применяется не только 

объективная оценка драпируемости на 

основе результатов инструментальных 

измерений, но и субъективная оценка 

профессионалами. В то же время субъ-

ективность оценки драпируемости 

ткани в массовом производстве явля-

ется существенным недостатком. Раз-

работка инструментальных методов 

требует научно обоснованных подхо-

дов к решению данной задачи. 

Наиболее фундаментальный 

подход к оценке драпируемости пред-

ставлен в статье [4]. Авторами в ре-

зультате комплексного анализа значи-

тельного количества драпированных 

образцов был разработан и экспери-

ментально подтвержден алгоритм вы-

бора ткани с наилучшей драпируе-

мость из имеющихся образцов, вклю-

чающий следующие этапы: 

1. Поиск образцов с минималь-

ным значением коэффициента драпи-

руемости КД. 

2. При равном КД определение об-

разцов, образующих максимальное ко-

личество складок n, так как увеличе-

ние числа складок улучшает визуаль-

ное ощущение драпируемости. 

3. При равных значениях КД и n 

выявление образцов с большей сред-

ней высотой складки FH [3], то есть с 

более визуально заметным профилем 

драпировки. 

4. При равных значениях КД, n и 

FH поиск образцов с наименьшей не-

равномерностью драпировки DU [5], 

то есть образцов с минимальной ани-

зотропией и максимальной равномер-

ностью распределения складок. Нерав-
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номерность драпировки DU предло-

жено характеризовать коэффициентом 

вариации центрального угла α между 

соседними складками. 

Авторы статьи [4] утверждают, 

что определение четырех показателей 

драпируемости (КД, n, FH и DU) позво-

ляет точно охарактеризовать форму 

драпировки ткани с точки зрения ин-

тенсивности, визуального восприятия 

и геометрической изотропии. 

Несмотря на логичность и обос-

нованность предложенного метода 

можно отметить следующие его недо-

статки: 

− параметры  и FH невозможно 

определить точно, что повышает сте-

пень неопределенности в принятии ре-

шения о выборе ткани с наилучшей 

драпируемостью; 

− исследуемые ткани не могут 

иметь абсолютно одинаковые значе-

ния по любому из определяемых пока-

зателей, в связи с чем необходимо за-

даваться определенным допуском на 

их оценку. Кроме того, важным вопро-

сом является оценка статистической 

значимости разницы определенных 

показателей драпируемости, так как 

накоторые показатели могут характе-

ризоваться существенной вариативно-

стью; 

− ткань, имеющая минимальный 

коэффициент драпируемости, может 

характеризоваться и максимальной не-

равномерностью складок, что факти-

чески не должно позволить оценить ее 

как наилучшую. Однако предлагаемый 

алгоритм допускает принятие подоб-

ного решения. 

Наиболее перспективным 

направлением совершенствования 

подходов к оценке драпируемости тка-

ней является разработка методов, ос-

нованных на применении технологий 

3D-сканирования. Подобные методы 

позволяют получить более явные ха-

рактеристики драпируемости по срав-

нению со стандартными методами, так 

как они способны выявить различия в 

характере драпируемости различных 

проб при одинаковом коэффициенте 

драпируемости. Технологии 3D-ска-

нирования дают возможность полу-

чить различные данные для оценки 

драпируемости ткани на основе ана-

лиза их трехмерных моделей. Однако 

на настоящий момент недостаточно 

разработаны комплексные показатели, 

характеризующие форму драпирован-

ных тканей, а также алгоритмы выбора 

тканей с наилучше драпируемостью на 

основе анализа данных, полученных в 

результате 3D-сканирования. 

В связи с этим целью данной 

работы являлась разработка методиче-

ского подхода, применение которого 

позволит осуществлять обоснованный 

выбор ткани с наилучшей драпируемо-

стью по результатам 3D-сканирования 

значительного количества различных 

образцов. 

В источнике [6] предложено 

описывать поверхность драпирован-

ной пробы при количестве складок, 

равном n, в полярных координатах 

следующей формулой:

 

𝑅Д (𝜑, 𝐻) = (𝑎𝑜 + 𝑎1 ∙ 𝐻) + (𝑎2 + 𝑎3 ∙ 𝐻) ∙ (
1 + sin (𝑛 ∙ 𝜑 + ∆𝜑1

2
)

(𝑎4 +𝑎5∙𝐻)

+ 

 

+(𝑎6 + 𝑎7 ∙ 𝐻) ∙ (
1+sin (2𝜑+∆𝜑2

2
)

4

,            (2) 
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где Н – расстояние от точки на поверх-

ности драпированной ткани до опор-

ного диска, мм;  – полярного угла 

между направлением нити основы и 

отрезком, соединяющим центр сече-

ния пробы и рассматриваемую точку; 

∆φ1 и ∆φ2 – начальные фазы периоди-

ческих составляющих формулы (2); а0 

– а7  – эмпирические коэффициенты, 

которые зависят от параметров про-

цесса испытания пробы, от радиусов 

пробы и опорного диска), показателей 

свойств испытываемой ткани (поверх-

ностной плотности, плотности по ос-

нове и утку, жесткости нитей основы и 

утка, переплетения и т.д.). 

По формуле (2) можно опреде-

лить положение каждой точки на по-

верхности пробы в зависимости от рас-

стояния Н и полярного угла  . 

Значения коэффициентов а0 – а7 

определяются в результате статисти-

ческой обработки данных, получен-

ных при 3D-сканировании драпиро-

ванных проб. 

Для оценки драпируемости тка-

ней кроме коэффициента драпируемо-

сти КД и количества складок n предло-

жены следующие дополнительные по-

казатели: 

− коэффициент детерминации R2, 

характеризующий степень соответ-

ствия регрессионной модели, постро-

енной на основании формулы (2), по 

экспериментальным данным, получен-

ным в процессе 3D-сканирования, то 

есть принято допущение о том, что со-

ответствие профилей сечения пробы 

формуле (1) свидетельствует о равно-

мерном формировании складок.  

показатель анизотропии драпируе-

мости, рассчитываемый по формуле 

𝐴 =
∆𝑅2

𝑅𝑜
∙ 100%.        (3) 

Также, как и коэффициент дра-

пируемости, показатель А целесооб-

разно определять по профилю тени, 

создаваемой драпированной пробой в 

процессе испытания. 

Для оценки взаимосвязи пока-

зателей, определяемых при статисти-

ческой обработке результатов 3D-ска-

нирования проб драпированных тка-

ней, и визуального восприятия изде-

лий, из пяти образцов тканей были из-

готовлены юбки конического покроя с 

плотным облеганием по линии талии и 

равномерно расширенным книзу силу-

этом типа солнце, позволяющим мак-

симально визуализировать способ-

ность ткани образовывать трубкооб-

разные продольные складки, именуе-

мые фалдами. Характеристика иссле-

дованных тканей представлена в таб-

лице 1.  

Таблица 1. Характеристика исследованных образцов тканей 

 

Образец 1 2 3 4 5 

Состав лен – 100% ПЭ – 100% лен – 100% лен – 100% 
лен – 48%, 

хлопок – 52% 

Поверхностная плотность, 

г/м2 
185 184,5 125 270 125 

Линейная плот-ность 

пряжи 

(основа/уток), текс 

56/56 42/40 30/30 87/87 
30 (хло-

пок)/29,4 

Число нитей (основа/уток) 

на 10 см ткани 
176/142 236 /216 226/176 162/122 226/176 

Жесткость при изгибе EI (по 

основе/по утку), мкН*cм2 
11195/5109 

4565/387

9 

9241/501

7 

11632/715

0 
3481/7409 
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Юбки-солнце изготавливались 

двух разных длин – 42 и 28 см. При ис-

пользовании для их примерки дет-

ского манекена, соответствующего ро-

сту 110 см, указанные длины исследу-

емых юбок были определены поняти-

ями миди и мини, соответственно. 

Диаметр юбки миди составлял – 100 

см, а юбки мини – 72 см. Обхват талии 

манекена – 51 см. 

Для визуальной оценки драпи-

ровки юбки надевались на манекен и 

фотографировались с 3 сторон – спе-

реди, сзади и сбоку. Фотографии юбок 

были предложены для оценки группе 

экспертов, состоявшей из 15 сотрудни-

ков кафедр «Технология текстильных 

материалов», «Конструирование и тех-

нология одежды и обуви», «Дизайн и 

мода» Витебского государственного 

технологического университета. На 

рисунках 2 и 3 представлены фотогра-

фии вида спереди юбок, предоставлен-

ных для проведения экспертной 

оценки. 

Экспертам было предложено 

оценить внешний вид сформирован-

ных складок по их форме и равномер-

ности, используя следующую шкалу 

оценок: 

1 – очень плохо; 

2 – плохо; 

3 – удовлетворительно; 

4 – хорошо; 

5 – очень хорошо. 

Анализируя внешний вид юбок 

можно отметить следующее: 

количество сформированных 

складок зависит от длины юбки. Од-

нако однозначного влияния коэффи-

циента драпируемости на количество 

складок не выявлено. 

 

     
образец 1           образец 2           образец 3           образец 4           образец 5 

Рисунок 2. Внешний вид юбок миди, представленных для экспертной оценки 

     
образец 1           образец 2           образец 3           образец 4           образец 5 

Рисунок 3. Внешний вид юбок мини, представленных для экспертной оценки 

 

Сопоставляя характеристики об-

разцов юбок-солнце и тканей, из кото-

рых они изготовлены видно, что коли-

чество складок повышается, как при 

существенном снижении коэффици-

ента драпируемости, так и при увели-

чении анизотропии драпируемости. 

Увеличение длины юбки также ведет 

к повышению количества складок; 

− образец ткани 1 характеризу-

ется достаточно высокой жесткостью 

по основе при средней поверхностной 

плотности. Благодаря данному соче-

танию свойств ткани сформирован-

ные складки юбок из нее располага-

ются прямо, закладываются свободно 

без морщин и натяжения. Складки не-

сколько отличаются по форме, как у 
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длинных, так и у коротких юбок-

солнце; 

− образец полиэфирной ткани 2 

имеет не только минимальную жест-

кость по основе и утку, но и наиболее 

близкие значения указанных показа-

телей. Благодаря минимальной анизо-

тропии свойств, в сочетании с мягко-

стью и средней поверхностной плот-

ностью, юбки-солнце из нее характе-

ризуются наибольшим количеством и 

равномерностью сформированных 

фалд, а также симметричностью рас-

положения наружных сгибов складок; 

− образец ткани 3 имеет мини-

мальную поверхностную плотность, 

но при этом и достаточно высокую 

жесткость, из-за чего в процессе ис-

пытаний среднее значение коэффици-

ента драпируемости проб оказалось 

максимальное. Несмотря на этом по 

фотографиям юбок-солнце видно, что 

ткань достаточно хорошо драпиру-

ется, складки по своей форме и глу-

бине более равномерны, чем у других 

образцов, за исключением образца 2. 

При этом можно отметить, что юбка 

мини имеет симметрично располо-

женные складки более стабильной 

формы, как спереди, так и сзади, по 

сравнению с юбкой миди; 

− образец ткани 4 характеризу-

ется максимальной поверхностной 

плотностью. Жесткость по основе 

ткани данного образца практически 

равна жесткости по основе образца 1 

при том, что поверхностная плотность 

ее больше почти в 1,5 раза. Из-за вы-

сокой поверхностной плотности в 

процессе испытаний ткани опреде-

лено, что она имеет относительно низ-

кий коэффициент драпируемости. 

Юбки из ткани образца 4 характеризу-

ются относительной равномерностью 

складок, хотя и уступают юбкам из 

ткани образца 3; 

− образец ткани 5 при низкой по-

верхностной плотности, равной по-

верхностной плотности образца 3, 

значительно превосходит его по мяг-

кости. При практически равных зна-

чениях коэффициентов драпируемо-

сти образец 5 отличается минималь-

ным значением коэффициента детер-

минации регрессионной модели, опи-

сывающей поверхность пробы, и мак-

симальной анизотропией драпируе-

мости. Как следствие, складки юбок 

из этой ткани максимально неравно-

мерны из всех рассматриваемых об-

разцов. 

Сканирование проб тканей диа-

метром 300 мм, уложенных на опор-

ном диске диаметром 180 мм, осу-

ществлялось портативным 3D-скане-

ром ARTEC SPIDER. При проведении 

испытаний на драпируемость тканей 

из каждого образца подготавливались 

3 пробы, как регламентируется стан-

дартом ISO 9073-9:2008. Однако 

оценка драпируемости осуществля-

лась для каждого образца не 1, а 6 раз. 

Таким образом, было получено не 3, а 

18 значений каждого из показателей 

драпируемости для повышения точ-

ности результатов в процессе стати-

стической обработки данных. Для со-

кращения времени на обработку дан-

ных использовалась специально раз-

работанная программа DrapeCalcula-

tor [6].  

В результате обработки данных 

анкетирования определены средние 

значения оценок, а также для оценки 

согласованности мнений экспертов 

рассчитаны значения коэффициентов 

конкордации Кендалла W.  

Результаты расчетов и показа-

тели драпируемости, полученные при 

3D-сканировании проб, представлены 

в таблице 2.
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Таблица 2. Результаты экспертной оценки и 3D-сканирования исследован-

ных образцов тканей 

Образец 1 2 3 4 5 

Показатели драпируемости, определяемые в результате 3D-сканирования 

Количество складок n 6,78 7,67 6,17 5,94 5,22 

Коэффициент драпируемости КД, % 63,17 50,53 70,63 56,90 69,59 

Коэффициент детерминации модели (2) R2 0,566 0,615 0,752 0,773 0,455 

Показатель анизотропии драпируемости А, % 4,37 3,61 4,66 5,08 13,64 

Верхнее значение показателя драпируемости 

А’, % 

9,23 7,39 7,35 10,79 19,23 

Длина  Результаты экспертной оценка 

Миди 

Оценка формы складок (W= 0,490) 3,53 4,80 4,13 3,20 2,07 

Оценка равномерности складок  

(W = 0,520) 
3,47 4,87 3,33 2,93 1,80 

Мини 

Оценка формы складок (W= 0,736) 3,13 4,87 3,73 2,80 2,40 

Оценка равномерности складок  

(W = 0,734) 
3,1 4,73 3,47 3,13 2,27 

 

Анализируя данные таблицы 2, 

можно отметить, что с учетом разных 

эстетических предпочтений экспертов 

согласованность их мнений в оценке 

формы складок несколько ниже, чем 

при оценке их равномерности. Оценку 

формы складок длинных юбок нельзя 

считать согласованной, так как расчет-

ное значения коэффициента конкорда-

ции ниже 0,5. Образцы юбок мини от-

личаются по драпировке более суще-

ственно друг от друга, чем образцы 

длинных юбок, в связи с чем их оценки 

характеризуются достаточно высокой 

согласованностью. 

Анкетирование показало, что ви-

зуальное восприятие драпированной 

ткани в одежде не всегда соответ-

ствует результатам определения коэф-

фициента драпируемости при испыта-

ниях образца дисковым методом. На 

первый взгляд, действительно можно 

отметить, что наивысшие оценки по-

лучили образцы юбок 2, изготовлен-

ные из ткани с минимальным коэффи-

циентом драпируемости. Однако 

наивысшую отметку из льняных юбок 

получил образец 3, выкроенный из 

ткани с максимальным коэффициен-

том драпируемости. При этом 

наименьшие оценки получили об-

разцы юбок, изготовленные из 

льнохлопковой ткани 5, которая по ко-

эффициенту драпируемости близка 

ткани 3. Следовательно, на внешний 

вид швейных изделий оказывают вли-

яние и другие показатели драпируемо-

сти. Корреляционный анализ показал, 

что наибольшее влияние на визуаль-

ное восприятие драпировки швейного 

изделия оказывает показатель анизо-

тропии А (r = (-0,66) – (-0,86)). C уве-

личение показателя анизотропии су-

щественно повышается неравномер-

ность складок. Кроме того, с учетом 

высокой вариативности данного пока-

зателя очевидно влияние и его коэф-

фициента вариации. В связи с этим 

введем дополнительно показатель  

А’ = А + 2 А для условного определе-

ния верхнего значения анизотропии 

при последующих расчетах. 

В результате статистической об-

работки данных получен показатель 

визуального восприятия, достаточно 

точно отражающий взаимосвязь пока-

зателей драпируемости и оценок, вы-

ставляемых экспертами при анализе 

образцов юбок:  
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𝑉 =
100 − 𝐾Д

3 ∙ А’
∙ √𝑛 ∙ 𝑅2.    (4) 

Значения коэффициентов корре-

ляции, характеризующих взаимосвязь 

показателя V и оценок экспертов, 

представлены в таблице 3. Можно об-

ратить внимание на то, что равномер-

ность складок, как более объективно 

оцениваемый показатель имеет более 

высокую корреляцию с показателем 

визуального восприятия V. Важно от-

метить, что формула (4) не предназна-

чена для прогнозирования результатов 

визуальной оценки швейных изделий 

экспертами, так как значение показа-

теля V изменяется в большем диапа-

зоне и существенно отличается от 

усредненных оценок. Основное назна-

чение показателя V – это сопоставле-

ние различных образцов и выбор 

наилучшего из них, изготовление из-

делия из которого будет прогнозиру-

емо выше оценено экспертами

Таблица 3. Оценка взаимосвязи экспертных оценок и показателя V 

Оценка Коэффициент корреляции с показателем V 

Для юбок 

миди 

форма 0,94 

равномерность 0,97 

Для юбок 

мини 

форма 0,92 

равномерность 0,98 

 

Однако в ряде случаев для вы-

бора наилучшего варианта ткани недо-

статочно определения того образца, 

для которого расчетное значение пока-

зателя V окажется максимальным. В 

значительной степени это связано с 

близостью получаемых значений, как 

видно на гистограмме, представлен-

ной на рисунке 4.  

По рисунку 4 видно, что наибо-

лее низкими оценками характеризу-

ется образец 5, что соответствует ми-

нимальному значению показателя V. 

Этот образец однозначно должен быть 

исключен из рассмотрения. Наилуч-

шим является образец 2. Однако дан-

ный образец изготовлен из полиэфир-

ной ткани и использован в рамках дан-

ных исследований для сопоставления с 

образцами льняных и хлопкольняных 

тканей

.   

 
Рисунок 4. Сопоставление результатов экспертной оценки равномерности 

складок с показателем визуального восприятия V 
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Если стоит задача выбора ткани с 

высоким содержанием льна для изго-

товления юбки, то применение показа-

тель V не позволяет однозначно ее ре-

шить. По гистограммам видно, что для 

образцов 3 и 4 расчетное значение по-

казателя V отличаются незначительно, 

несмотря на то, что оценки экспертов 

существенно отличались.  

Анализируя представленные ре-

зультаты, можно отметить следующее. 

Во-первых, как указывалось выше 

складки, сформированные в юбках-

солнце из ткани образца 4, действи-

тельно достаточно равномерно распо-

ложены по всей поверхности юбки-

солнце и имеют округлую форму. 

Наличие незначительных перекосов 

связано с высокой поверхностной 

плотностью при относительной мягко-

сти ткани. Следовательно, можно ска-

зать, что ткань имеет хорошую драпи-

руемость, но она подходит для изго-

товления изделий с меньшим разме-

ром складок, например, плиссирован-

ные или бантовые складки. 

Кроме того, при выборе ткани 

для изготовления изделий, в которых 

драпируемость важна, исследователи 

обращают внимание на количество 

складок n, образуемых в процессе ис-

пытания проб. В связи с этим на пер-

вом этапе выбора ткани целесообразно 

осуществить их сравнение по количе-

ству складок, а затем осуществлять 

расчет показателя визуального вос-

приятия V. 

На основании анализа результа-

тов экспертной оценки и характери-

стик образцов исследованных тканей 

предложен методический подход, ос-

нованный на методе последователь-

ных уступок, выбора ткани для изго-

товления драпированных изделий. Со-

гласно данному подходу выбор осу-

ществляется по следующему алго-

ритму: По серии испытаний опреде-

лить средние значения следующих че-

тырех показателей для каждого об-

разца ткани 

− количество складок n; 

− коэффициент драпируемости 

КД; 

− коэффициент детерминации 

R2 регрессионной модели, описываю-

щей поверхность драпированной 

пробы; 

− показатель анизотропии дра-

пируемости А для профиля тени, со-

здаваемой пробой; 

− среднее квадратическое от-

клонение анизотропии драпируемости 

А. 

1. Выбрать образцы, количество 

формируемых складок которых нахо-

дится в диапазоне от среднего значе-

ния 𝑛 максимального значения n(max). 

2. Из всех образцов, выбранных 

по условию, описанному в п. 2, осуще-

ствить расчет показателя визуального 

восприятия драпируемости V по фор-

муле (4) и выбрать образцы, для кото-

рых данный показатель находится в 

диапазоне от среднего значения 𝑉 до 

максимального значения V(max). 

3. Из всех образцов, выбран-

ных по условию, описанному в пункте 

3, выбрать образцы, для которых дан-

ный коэффициент драпируемости 

находится в диапазоне от минималь-

ного значения KД(min) до среднего зна-

чения 𝐾Д. 

4. Из всех образцов, выбран-

ных по условию, описанному в пункте 

4, выбрать образцы, для которых дан-

ный коэффициент детерминации ре-

грессионной модели поверхности дра-

пированной пробы находится в диапа-

зоне от среднего значения 𝑅2 до мак-

симального значения R2
(max). 

5. Если количество образцов 

больше одного, то окончательный вы-

бор осуществляется специалистом или 
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группой специалистов субъективно на 

основании имеющегося опыта. 

В случае небольшого количества 

сравниваемых образцов последова-

тельность действий может быть анало-

гичная, но окончательное решение мо-

жет быть принято не на этапе 6, а на 

одном из предыдущих этапов. 

Рассмотрим применение разра-

ботанного алгоритма при выборе льня-

ной или льносодержащей ткани с 

наилучшей драпируемостью из семи 

образцов, в том числе из образцов 1, 3, 

4, 5, описанных выше, и трех дополни-

тельных образцов, характеристика ко-

торых представлена в таблице 4.  

С учетом того, что юбки-солнце 

из тканей 1, 3, 4 и 5 уже ранее рассмат-

ривались, для наглядного анализа ре-

зультатов последующего выбора на 

рисунке 5 и 6 представлены юбки миди 

и мини, изготовленные из тканей 6, 7 и 

8. 

По представленным ниже фото-

графиям можно отметить следующее: 

− юбки из ткани 6 характеризу-

ются максимальной симметричностью 

и равномерным распределением мяг-

ких складок; 

− юбки из ткани 7 менее равно-

мерны по форме и расположению 

складок; 

− ткань 10 характеризуется мак-

симальной жесткостью, в связи с чем 

видна четкость линий силуэта юбки, 

сформированные складки немногочис-

ленные, объемные и глубокие. 

Рассмотрим порядок реализации 

алгоритма выбора ткани с наилучшей 

драпируемостью с учетом исходных 

данных, представленных в таблице 2 и 

4, а также на рисунке 4. 

 

Таблица 4. Характеристика дополнительных образцов тканей 

Образец 6 7 8 

Состав лен – 100% 

лен – 58 %, 

хлопок – 

42 % 

лен – 100% 

Поверхностная плотность, г/м2 190 193,6 250 

Линейная плотность пряжи  

(основа/уток), текс 
56/56 

56/50 (хло-

пок) 
87/87 

Число нитей (основа / уток) на 10 см ткани 180/142 188/152 157/118 

Жесткость при изгибе EI  

(по основе / по утку), мкН*cм2 
11566/5466 9430/4827 30667/27047 

Показатели драпируемости, определяемые в результате 3D-сканирования 

Количество складок n 6,44 6,17 5,72 

Коэффициент драпируемости КД, % 62,50 57,11 80,15 

Коэффициент детерминации модели (2) 

R2 
0,691 0,714 0,564 

Показатель анизотропии драпируемости 

А, % 
5,53 5,50 3,43 

Верхнее значение показателя драпируе-

мости А’, % 

10,45 12,39 5,81 

Показателя визуального восприятия дра-

пируемости V 

2,89 2,12 2,04 
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Среднее значение количества 

складок составило 6,06. Следова-

тельно, из рассмотрения исключаются 

образцы 4, 5 и 8. 

Из оставшихся образцов 1, 3, 6, 7 

по показателю визуального восприя-

тия наилучшим является образец 6. 

Ему незначительно уступает образец 

3. Так как среднее значение показателя 

V составляет 2,62, именно этих двух 

образцов и осуществляется выбор 

наилучшего.  

Так как коэффициент драпируе-

мости образца 6 существенно ниже со-

ответствующего значения данного по-

казателя для образца 3 и разница зна-

чений статистически значима, можно 

сделать выбор, что наилучшим вари-

антом выбора является образец ткани 

6. Сопоставляя изображения юбок-

солнце разной длины, изготовленных 

из всех рассматриваемых образцов, 

можно отметить, что именно юбки из 

ткани вариант 6 характеризуются 

наилучшей формой и равномерностью 

складок. Следовательно, предложен-

ный алгоритм позволяет осуществлять 

обоснованный выбор ткани с наилуч-

шей драпируемостью для пошива из-

делий, для которых данное свойство 

является одним из определяющих. 

 

 

 

    
образец 6   образец 7  образец 8 

Рисунок 5. Внешний вид юбок миди из образцов тканей 6, 7 и 8 

     
образец 6   образец 7  образец 8 

Рисунок 6. Внешний вид юбок мини из образцов тканей 6, 7 и 8 

  

Выводы: 

1. В результате анализа суще-

ствующих подходов к оценке драпи-

руемости тканей установлено, что ко-

эффициент драпируемости, как еди-

ничный показатель, не может одно-

значно характеризовать поведение 

ткани при драпировании в изделии. В 

связи с этим целесообразна разработка 

алгоритма комплексного анализа ре-

зультатов испытаний тканей, позволя-

ющего осуществлять выбор образца, 

который наиболее целесообразно ис-

пользовать для изготовления изделий, 

для которых драпируемость является 

значимой характеристикой. 

2. Для комплексной оценки дра-

пируемости тканей предложен показа-

тель визуального восприятия драпи-

ровки, значение которого рассчитыва-

ется на основе данных, полученных 

при 3D-сканировании проб драпиро-

ванных тканей, и коррелирует с ре-

зультатами экспертной оценки юбок-

солнце.  
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3. Предложен методический 

подход, основанный на методе после-

довательных уступок, позволяющий 

осуществлять обоснованный выбор 

ткани с наилучшей драпируемостью 

из исследуемых образцов для пошива 

изделий, для которых данное свойство 

является одним из определяющих 
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The paper is devoted to development of the methodological approach for the fab-

ric selection for the draped goods manufacturing. An indicator of visual perception is 

obtained which reflects the relationship between drape indicators and expert ratings of 

sun skirt samples. 
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