
чивающие максимальную производительность петельного полуавтомата, а так­
же требуемую точность прокладывания стежков.

Испытания экспериментального образца петельного полуавтомата с М ПУ 
подтвердили результаты исследований, полученных расчетным путем.
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ИССЛЕДОВАНИЕ РАБОТЫ ЭКСПЕРИМЕНТАЛЬНОГО ОБРАЗЦА 
МНОГОИГОЛЬНОГО ВЫШИВАЛЬНОГО ПОЛУАВТОМАТА С МПУ

Разрабатываемый вышивальный одноголовочный многоигольный полуавто­
мат на базе швейной головки 31-го ряда с программируемой системой рисунка 
любой конфигурации предназначен для автоматического выполнения выши­
вальных швов челночными стежками нитями различного цвета при изготовле­
нии вышивок на ткани и нетканых материалах по заданной программе в автома­
тическом режиме.

Проведены исследования механизмов, выявлена их недостаточная надеж­
ность. Предложено использовать для привода каретки шаговый двигатель 
ДШ И-200-3, разработана конструкция нового механизма улавливания концов 
игольных нитей.
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ПРОГРАММНО-ИНФОРМАЦИОННОЕ И ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ 
ОБЕСПЕЧЕНИЕ ПРОИЗВОДСТВА МАНЕКЕНОВ

С целью повышения эффективности и качества производства манекенов раз­
работана компьютеризированная технология их изготовления, для чего решен 
ряд задач. Разработана модификация технологии послойного синтеза, основан­
ной на изготовлении моделей манекенов (или их прототипов) в виде сборных 
конструкций из плоских горизонтальных и вертикальных элементов с помощью 
универсальных установок контурной резки. Проведен анализ схем генерирова­
ния контуров слоев при послойном формообразовании. Разработана методика 
расчёта погрешности профиля поверхности вдоль оси синтеза, обусловленной 
схемой генерирования контуров слоев. Разработаны математические модели по­
грешности формы поверхности изделия из-за образования "ступенек1' и трудоём­
кости раскроя слоев, позволяющие определить наиболее рациональное распо­
ложение оси синтеза. Проведен расчёт и экспериментальные исследования проч­
ностных характеристик материалов для послойного изготовления моделей мане­
кенов. В целях обеспечения экологической безопасности разработана техноло­
гическая схема лазерной резки слоев, заключающаяся в разделении материалов 
лазерным излучением под слоем поглощающей его жидкости, а также конструк­
ция установки для её осуществления. Исследован образующийся при резке паро­
газовый канал и определены режимы наименьших энергетических потерь на его 
образование. Исследованы зависимости геометрических параметров резки от 
технологических факторов. Разработана система автоматизированного проек­
тирования и изготовления моделей манекенов, включающая следующие подсис­
темы: ввода исходной информации и автоматизированного проектирования всех 
поверхностей размерного ряда; выбора направления оси синтеза модели: авто- 
матического проектирования конструкции и элементов модели: автоматической
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