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Пошив текстильных изделий широкого потребления производят швейными 

нитками из различных натуральных и химических волокон и нитей. Одним из наиболее 
эффективных путей увеличения объема производства, расширения ассортимента и 
повышения качества швейных ниток является использование для их производства 
синтетических волокнистых материалов. 

В последнее время наиболее востребованы армированные швейные нитки. 
Это связано с расширением ассортимента материалов из синтетических нитей и 
волокон. Стачивание деталей швейных изделий из таких материалов целесообразно 
выполнять нитками, по свойствам близкими к обрабатываемым материалам.  

С целью повышения качества швейных ниток на основе принципа компенсации 
недостатков одного компонента за счет преимуществ другого, вырабатывают нитки из 
смеси волокон или комплексных нитей различного химического состава.  

Армированные швейные нитки благодаря наличию стержневого компонента – 
комплексной химической нити, обладают достаточно высокой прочностью и 
равномерностью по свойствам. Физико-механические свойства армированных ниток 
при небольших нагрузках обеспечивают ровноту шва, после операций влажно-
тепловой обработки сохраняют стабильность размеров и не деформируют швы, 
относительная прочность ниток на 45-50% выше прочности хлопчатобумажных ниток. 
Область применения данных ниток: от бельевых изделий до пальтово-костюмного 
ассортимента. 

В результате проведенного анализа выявлено, что на отечественных швейных 
предприятиях наиболее распространены армированные швейные нитки следующих 
фирм-производителей: «Сoats» – Великобритания; Amann», «Gutermann» – Германия; 
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«Ariadna» – Англия; ОАО «ПНК им. Кирова», ОАО «Советская звезда» – Россия. Часть 
швейных ниток представлена не самими производителями, а их представителями, так 
например известная сегодня фирма «Гамма» предлагает полиэфирные нитки под 
торговыми марками «Nitka» и «Gamma». 

Экспертный опрос представителей швейных предприятий позволил выявить 
двух производителей швейных ниток ("Epic" 120 фирма-производитель «Сoats» Англия 
и нитки "Universal" 120 фирма-производитель «Amann» Германия) лидирующих по 
качественным показателям. В сырьевой состав швейных ниток входят комплексные 
полиэфирные нити и полиэфирное волокно. Они предназначены для изготовления 
лёгкой мужской и детской одежды, женского белья, швейных изделий из трикотажных 
полотен.  

Одним из важнейших требований, предъявляемых к швейным ниткам, является 
равномерность по линейной плотности и отсутствие пороков. Для анализа показателей 
неровноты, в качестве объекта исследования, были выбраны армированные нитки 
выше указанных производителей. Исследования проводились с помощью 
многофункционального комплекса Uster Tester 5 – S 400 в условиях лаборатории 
кафедры «ПНХВ» УО «ВГТУ». Результаты исследований представлены в таблице 1. 

 
Таблица 1  

Результаты исследования показателей неровноты армированных швейных ниток 
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"Epic" 120 6,3 1,8 1,3 1,1 0,1 0 0 1,0 0 2,0 0 0 5,1 

"Universal" 
120 9,2 2.,9 2.,1 1,8 1,6 0 0 1,0 1,0 3,0 1,0 0 6,0 

 
Установлено, что наиболее равномерными являются  армированные швейные 

нитки "Epic" 120 фирма-производитель «Сoats» Великобритания. 
 
УДК 677.021.166.001.24 
 

Влияние линейной плотности компонентов на неровноту смешивания 
 

А.М. НАУМЕНКО, Д.Б. РЫКЛИН 
(Витебский государственный технологический университет, Беларусь) 

 
В настоящее время перед текстильной промышленностью стоит важная задача 

по улучшению качества и ассортимента выпускаемой продукции. Одним из наиболее 
распространенных и действенных способов снижения неровноты и повышения 
эксплуатационных и эстетических свойств текстильных материалов является 
производство их из волокнистых смесей. Смешивание компонентов в процессе 


