
в пределах 5 %.
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ИСПОЛЬЗОВАНИЕ КОРОТКОВОЛОКНИСТЫХ ТЕКСТИЛЬНЫХ 
ОТХОДОВ В ПРОИЗВОДСТВЕ СИНТЕТИЧЕСКИХ ВОЛОКНИСТЫХ плит

Синтетические мягкие плиты изготавливаются методом горячего прессования 
по сухому способу производства.

В качестве сырья использовались отходы искусственного меха -  волокно 
невозвратное, от стабилизации, стрижки.

Для определения оптимальных физико-механических показателей мягких 
волокнистых плит был проведен эксперимент по исследованию зависимости 
данных показателей от массы текстильных отходов и температуры прессования. 
За входные параметры были приняты: масса текстильных отходов и температура 
прессования. В качестве выходных параметров приняты основные показатели 
качества: плотность, прочность при изгибе, разбухание.

Ограничения принимались согласно ТУ на теплоизоляционные плиты.
По результатам эксперимента, можно сделать вывод: что, наилучшими физико­

механическими свойствами СВПм являются: плотность -  402,8 кг/м3, прочность 
при изгибе -  1,81 МПа, разбухание -  18 %, при массе загрузки 400 гр., и 
температуре прессования 150 °С.

Использование коротковолокнистых текстильных отходов позволит расширить 
ассортимент волокнистых материалов и позволит снизить зависимость РБ от 
импорта изоляционных плит.
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ИССЛЕДОВАНИЕ ПРОЦЕССА ОЧИСТКИ ХЛОПКОВОГО И ЛЬНЯНОГО 
ВОЛОКНА НА ОЧИСТИТЕЛЯХ UNIFLEX В 60 ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА 

СМЕСОВОЙ ПРЯЖИ
Подготовка льняного волокна для производства смесовой пряжи на 

пневмомеханической прядильной машине осуществляется на линии котонизации 
льняного волокна. После переработки на линии котонизации льняное волокно 
поступает на поточную линию «кипа-лента» фирмы «Rieter». На данной линии 
льняное волокно может перерабатываться как в чистом виде, так и в смесях с 
хлопком и химическими волокнами.

Экспериментальные исследования проводились на очистителях UNIflex В60 по 
матрице Коно при различных значениях уровней варьирования входных факторов. 
В качестве входных факторов были выбраны относительная масса отходов и
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интенсивность очистки.
В итоге проведенной работы были определены оптимальные параметры 

работы очистителя UNIflex В60, входящего в состав поточной линии «кипа 
чесальная лента».

В результате проведенных исследований установлено, что для исследованной! 
сортировки могут быть рекомендованы следующие параметры работы! 
очистителей.

Очистители UNIflex В 60 лен (хлопок):
интенсивность очистки 0,4 (0,8)
относительная масса отходов 4 (8)
штапельная длина волокна (заправочная) 27,9 мм (39,4 мм)
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РАЗРАБОТКА АССОРТИМЕНТА ИЗДЕЛИЙ ИЗ КОМБИНИРОВАННЫХ 
УГЛЕРОДНЫХ НИТЕЙ

На кафедре ПНХВ совместно с ОАО «Беларускабель» (г. Мозырь) разработана 
технология переработки комбинированных углеродных нитей в ассортимент 
электронагревательных проводов (ЭНП). Работы производились на экструзионной 
линии по нанесению изоляции. Стержневым компонентом в нагревательной жиле 
проводов является комплексная углеродная нить (КУН). В качестве 
электроизоляционного покрытия использовались различные материалы, 
способные к переработке методом экструзии: полиэтилентерефталат (ПЭТФ), 
фторопласты (ФП), полибутилентерефталат (ПБТФ), негорючие резинопласты и 
т.д. Физико-механические свойства нагревательных проводов представлены в 
таблице 1.

Таблица 1 -  Физико-механические свойства ЭНП

Параметры Значение

Изолирующий мат-л ПЭТФ ФП ПБТФ резинопласт

Диаметр, мм 1,6 1,564 1,488 1,566
Радиальная толщина 
покрытия, мм 0,57 0,483 0,414 0,454

Температура 
размягчения оболочки, 
°С

150 135-140 150-155 165-170

Температура 
плавления, °С 160 150 160 175

Теплопотери, % 12 13 12 12
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