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Качество длинного трепаного льноволокна характеризуется его 

прядильной способностью, оцениваемой согласно методике, изложенной в 
действующих нормативных актах Республики Беларусь и Российской Фе-
дерации [1, 2], которая была ГОСТирована в СССР. С помощью номера 
волокна оценивается номер гипотетического продукта прядения, который 
можно получить из данного волокна. Таким образом, чем выше номер 
продукта, тем выше его прогнозируемая прядильная способность и меньше 
линейная плотность пряжи, которую можно из него получить. 

В связи с меняющимися климатическими условиями, культивиро-
ванием новых сортов льна, использованием новых видов удобрений и хи-
микатов меняются вероятностные распределения физико-механических 
свойств льноволокна и, как следствие, его прядильная способность. Это 
приводит к увеличению числа случаев несоответствия качественных пока-
зателей длинного трепаного льноволокна, чесаного льноволокна и льняно-
го очеса требованиям отраслевых норм [3], т.к. не подтверждению оценки 
прядильной способность длинного трепаного льноволокна, сделанной со-
гласно стандартам [1, 2]. 
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В производственных условиях РУПТП «Оршанский льнокомби-
нат», крупнейшего льноперерабатывающего предприятия в Восточной Ев-
ропе, согласно стандарту [1] была проведена серия из 200 контрольных 
прочесов на льночесальной машине Ч-302-Л, агрегированной с автомати-
ческой раскладочной машиной АР-500-Л3, и согласно отраслевым нормам 
[4] определены фактические значения номеров длинного трепаного льно-
волокна. 

Распределение номеров (показателей качества) длинного трепаного 
льноволокна, участвовавшего в контрольных прочесах, определено соглас-
но стандарту [1] и соответствует распределению номеров, перерабатывае-
мых на второй фабрике РУПТП «Оршанский льнокомбинат», приведено на 
рис. 1. 

 
 

Рис. 1. Распределения качественных характеристик (номеров)  
длинного трепаного льноволокна при контрольных прочесах  

согласно стандарту [1] 
 
Согласно требованиям отраслевых норм [3], устанавливающих 

нормы выхода и качественные показатели чесаного льноволокна и льняно-
го очеса при переработке длинного трепаного льноволокна, был произве-
ден перерасчет значений номеров длинного трепаного льноволокна в соот-
ветствии с результатами контрольных прочесов (рис.2).  

 
Рис.2. Распределения качественных характеристик (номеров)  
длинного трепаного льноволокна при контрольных прочесах  

согласно отраслевым нормам [3] 
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Как видно из рис. 2, больше 50% переработанного в результате кон-
трольных прочесов длинного трепаного льноволокна, согласно отраслевым 
нормам, соответствует номеру 9 и ниже. Это не соответствует требованиям 
РУПТП «Оршанский льнокомбинат», приобретающего длинное трепаное 
льноволокно не ниже 10 номера. 

Согласно критерию Колмогорова-Смирнова отвергается нулевая 
гипотеза (p-value < 2.2-16) об общем вероятностном законе распределения 
качественных характеристик (номеров) длинного трепаного льноволокна, 
определенных согласно методики действующего СТБ (рис. 1), и соответст-
вующих отраслевым нормам (рис. 2).  

На рис. 3 приведено совместное распределение номеров длинного 
трепаного льноволокна, определенных в соответствии с действующим 
стандартом (СТБ) и отраслевыми нормами (ОН). 

Пунктирная линия на рис. 3 соответствует совпадению показателей 
качества, определённых в соответствии с действующим стандартом и от-
раслевыми нормами. Как видно из рис. 3, в результате проведенных кон-
трольных прочесов только в 20,3% случаев обеспечивались качественные 
характеристики чесаного льноволокна и льняного очеса не ниже требова-
ний, заложенных в отраслевые нормы. 

 

 
Рис. 3. Совместное распределение номеров длинного трепаного  

льноволокна, определенных в соответствии с действующим стандартом (СТБ)  
и отраслевыми нормами (ОН) 

 
Методика оценки прядильной способности длинного трепаного 

льноволокна, изложенная в действующей на сегодняшний день норматив-
ной документации, не обеспечивает требуемую точность оценки и нужда-
ется в пересмотре. Наиболее точную оценку качества длинного трепаного 
льноволокна можно получить с помощью его контрольной переработки, 
однако, это самый экономически затратный способ, требующий достаточ-
но длительного времени. В связи с этим является актуальной задача разра-
ботки новой методики оценки (прогнозирования) прядильной способности 
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длинного трепаного льноволокна, которую разрабатывают авторы данной 
статьи. 
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Качество продукции формируется в процессе разработки и произ-
водства, а оценивается при эксплуатации, когда она поступает в пользова-
ние потребителям. Контроль качества осуществляется путем сравнения за-
планированных характеристик с действительными значениями. В свою 
очередь, если качество можно запланировать, то им можно и управлять. 
Собственно контроль качества, например, процесса производства обуви 
состоит в том, чтобы обнаружить отклонение показателей от запланиро-
ванных значений. В случае обнаружения какого-либо отклонения изгото-
витель ищет причину его появления и осуществляет корректировку про-
цесса. Затем вновь производится проверка соответствия показателей уста-
новленным нормам. По такому непрерывному циклу ведется управление и 


