
204          Тезисы докладов 
 

УДК 685. 34. 025. 472 
ИССЛЕДОВАНИЕ ПРОЧНОСТИ КЛЕЕВЫХ СОЕДИНЕНИЙ ПРИ 

КРЕПЛЕНИИ ДЕТАЛЕЙ НИЗА 
Фофанова Е.С., студ.,  Алферова Е.Б., студ.,  Фурашова С.Л., доц.,  

Загайгора К.А., доц. 

Витебский государственный технологический университет,  
г. Витебск, Республика Беларусь 

Клеевой метод крепления широко используется при производстве обуви, так как 
он имеет ряд достоинств, это универсальность, высокая производительность и  
улучшенные эксплуатационные свойства. Однако прочность крепления деталей 
низа зависит от многих факторов, одним  из которых является площадь склеивания. 
Нормируемая ширина затяжной кромки после обработки должна составлять 14–16 
см., и для приклеивания её  по всей площади ширина  полочки на внутренней 
поверхности подошвы должна быть той же величины.  

С целью анализа конструкций формованных подошв и ширины затяжной кромки 
после обработки было рассмотрено несколько моделей обуви клеевого метода 
крепления на формованной подошве из термоэластопластов (ТЭП) на 
предприятиях УП «Сан-Марко» и  СООО «Белвест». В рассмотренных моделях 
детской открытой обуви из синтетической кожи (СК) используются подошвы с 
высотой бортика от 0,3 см до 0,5 см и шириной поверхности  для приклеивания 
затяжной кромки от 7 см до 10 см. Ширина затяжной кромки по периметру обуви 
после обработки колеблется  в широких пределах от 5 см до 20 см. В формованных 
подошвах, предназначенных для женской обуви из натуральной кожи (НК) 
производства «Белвест», высота бортика составляла  0,3 см, а ширина поверхности 
для приклеивания затяжной кромки  находилась в пределах 8–16 см., ширина 
затяжной кромки после обработки – от 12 см до 20 см. 

С целью установления влияния на прочность соединения ширины склеенных 
образцов проводились испытания на расслаивание в соответствие с ГОСТ 28966.1-
91. Испытания показали, что прочность склеек при стандартной ширине образца 
выше нормативного значения (25 Н/см.). В склейках  резина «Кожволон» + СК 
«Экокожа» прочность равна 25,4 Н/см  и 27,4 Н/см в  склейках резина «Кожволон» + 
НК.  

 На рисунке 1 представлены зависимости усилия при расслаивании (Р) от 
ширины склеенных образцов (в). 
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                             в) 

Рисунок 1 – Зависимость усилия при расслаивании от ширины образцов, Р = f(в): 
а) резина «Кожволон» + НК; б) резина «Кожволон» + СК 

 

Из рисунка видно, что с уменьшением ширины склейки существенно снижаются 
усилия при расслаивании.  

Таким образом, конструктивные особенности формованных подошв и 
уменьшение нормируемой ширины затяжной кромки будет приводить к 
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значительному снижению усилия при расслаивании, что при эксплуатации приведет  
к  отклеиванию подошв.    
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В современных условиях детали низа обуви в подавляющем большинстве 
случаев изготавливаются из синтетических полимерных композиций. По 
большинству показателей свойств полиуретановые подошвы предпочтительнее 
подошв, изготовленных из резины и ТЭП. Полиуретановые подошвы, достаточно 
технологичны, характеризуются высокой износостойкостью, эластичностью, 
влагозащитными свойствами, стойкостью к действию агрессивных сред, 
обеспечивают хорошее сцепление с грунтом. Важным преимуществом 
полиуретановых материалов является широкая возможность дизайнерского 
оформления деталей низа обуви при их формовании. Кроме того, свойства 
полиуретанов определяются природой исходных компонентов и могут 
регулироваться их содержанием в композиции, а также применяемыми 
функциональными добавками. Широкие возможности модификации свойств 
позволяют разрабатывать разнообразный ассортимент полиуретановых систем для 
низа обуви различного назначения. 

Хорошо себя зарекомендовали литьевые полиуретаны Bayflex (фирма Bayer 
Material Science AG, Германия). Но в последнее время, отечественные обувные 
предприятия начинают все чаще использовать более дешёвые полиуретановые 
подошвы. К сожалению, информацию об их составе и свойствах поставщики 
предоставляют крайне редко. Учитывая это, нами была проведена оценка 
износостойкости отдельных образцов полиуретановых подошв, применяемых на 
обувных предприятиях, как важнейшего потребительского свойства обуви. 

Испытание на сопротивление подошвенных материалов истиранию 
осуществлялось в соответствии с ГОСТ 426-77 «Резина. Метод определения 
сопротивления истиранию при скольжении» на приборе МИ-2 шлифовальным 
полотном. Результаты испытания сведены в таблицу. 

 

Таблица – Результаты испытания на сопротивление подошвенных материалов 
истиранию 

Показатель 

Наименование образцов (проб) продукции с указанием фасона подошвы 
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Плотность, 
г/см3 

0,58 0,56 0,57 0,52 0,60 0,59 0,59 0,55 

Потеря 
объема пары 
образцов, см3 

0,345 0,366 0,132 0,067 0,159 0,271 0,153 0,182 

 

Как показывает анализ результатов испытаний между износостойкостью и 
плотностью полиуретановых подошв нет строгой зависимости. Более 
износостойкими являются подошвы фирмы «Elachem». Однако в зависимости от 
предъявляемых к изделию требований, все исследуемые полиуретановые подошвы 
могут быть рекомендованы для низа обуви соответствующего назначения. 


