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Как видно из рисунков, утонение продукта в вытяжном приборе прядильной 
машины ПМ-88-Л10 происходит на расстоянии 48…57 мм от вытяжной пары. 
Основную часть волокон в мычке составляют волокна длиной от 0 до 72 мм. При этом 
волокна длиной 75..84 мм в мычке отсутствуют. Длинные концы волокон 87…153 мм 
составляют менее половины от общего количества волокон.  

Полученная штапельная диаграмма определяет качественные показатели 
льняных волокон в пряже, что в свою очередь может быть использовано в методиках 
прогнозирования физико-механических свойств самой пряжи. 
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Кафедрой «Прядение натуральных и химических волокон» УО «Витебский 

государственный технологический университет» совместно с РУПТП «Оршанский 
льнокомбинат» разработана технология производства пряжи из льняного очеса с 
использованием оборудования фирмы «N. Schlumberger CIE». На РУПТП «Оршанский 
льнокомбинат» по традиционной технологии из льняного очеса получали пряжу 86-110 
текс для бытовых и костюмных тканей. Использовалась оческовая система и мокрый 
способ прядения. Пряжа более низких линейных плотностей из льняного очеса в 
Республике Беларусь не выпускалась. Кроме того, класс добротности оческовой пряжи 
в большинстве случаев был средний оческовый. Разработанный технологический 
процесс с использованием процесса гребнечесания позволяет значительно повысить 
качество и снизить линейную плотность оческовой пряжи до 58-68 текс. Ранее пряжа 
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данных линейных плотностей вырабатывалась из  длинного льняного волокна по 
льняной системе прядения. 

В разработанной технологии для производства пряжи из льняного очеса 
средней линейной плотности используется следующее технологическое 
оборудование: - смешивающий агрегат А-150-Л1; - чесальная машина Ч-600-Л1; - 
ленточная машина ф. «N. Schlumberger CIE» GC-30 (2 перехода); - гребнечесальная 
машина ф. «N. Schlumberger CIE» PB-30; - ленточная машина ф. «N. Schlumberger 
CIE» GC-30 (4 перехода); - ровничная машина РОН-216-ЛЗ или FX-402 ф. «Golden 
Eagle»; - прядильная машина ПМ-88-Л5 мокрого способа прядения. 

Для производства высококачественной пряжи из льняного очеса линейной 
плотности 84 текс была произведена технологическая оптимизация всего 
оборудования. Для определения оптимальных параметров работы прядильной 
машины был проведен двухфакторный эксперимент. В качестве варьируемых 
факторов использовались: X1 – вытяжка на прядильной машине (Е); X2 – крутка на 
прядильной машине (К), кр/м. 

Уровни и интервалы варьирования, входных параметров X1 и X2 найденные в 
результате предварительных экспериментов, представлены в таблице 1. 

Таблица 1 - Уровни и интервалы варьирования, входных параметров 
Варьируемые 

параметры 
Единица 

измерения 
Интервал 

варьирования 
Уровни факторов 

-1 0 1 
X1 - 2,0 8,88 10,88 12,88 
X2 кр/м 33 393 426 459 

 
Были получены следующие регрессивные модели: 
Для линейной плотности пряжи, текс: 
Т=84,29-1,97Х1-2,17х1х2 
Для коэффициента вариации по линейной плотности, %: 
СТ=4,6+1,17Х1+0,9Х1Х2+2,87Х12 
Для разрывной нагрузки пряжи, сН/текс: 
Р=14,77+0,33Х2-1,07 Х12 
 Для коэффициента вариации по разрывной нагрузке пряжи, %: 
СР=18,82+3,017 Х12+0,77Х22 
Для обрывности пряжи, обрывов/100 веретен в час: 
О=34,55+9,67 Х12+4,67 Х22 
На основании полученных моделей были построены графики зависимости 

показателей качества пряжи от величины вытяжки и крутки. После нахождения 
области оптимума были определены оптимальные параметры работы прядильной 
машины ПМ–88–Л5 при выработке оческовой пряжи 84 текс: 

410 кр/м ≤ К ≤ 442 кр/м; 
10,38 ≤ Е ≤ 11,38 

При наработке опытной партии льняной оческовой пряжи 84 текс за 
оптимальные параметры работы машины ПМ-88-Л5 приняли: крутку 426 кр/м и 
вытяжку 10,88. Выработанная пряжа соответствует I сорту класса добротности ВО по 
ГОСТ 10078-85 «Пряжа из лубяных волокон и их смесей с химическими волокнами». 
Физико-механические показатели данной пряжи представлены в таблице 2. 
Полученная пряжа проработана на ткацком станке в бытовые ткани. 
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Таблица 2 – Физико-механические показатели пряжи 84 текс из льняного очеса 

Наименование показателя 
Значение показателя 

По ГОСТ 10078-85 По факту 
Коэффициент вариации по линейной 
плотности, % (не более) 

I сорт 
II сорт 

7,2 
11,2 

2,6 

Удельная разрывная нагрузка, сН/текс (не 
менее) 

I сорт 14,3-0,7 17,5 

Коэффициент вариации 
по разрывной нагрузке, % (не более) 

I сорт 
II сорт 

21,5 
30,0 

17,3 

Использование процесса гребнечесания и проведенная технологическая 
оптимизация  прядильной машины ПМ-88-Л5 мокрого способа прядения  позволяет 
получить высококачественную пряжу из льняного очеса линейной плотности 84 текс. 
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В результате анализа литературных источников по производству и 
эксплуатации швейных ниток был сделан вывод, что на смену хлопчатобумажным и 


