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Экономия и бережливость были и остаются важнейшими требованиями производства. 
Одной из главных проблем научно-технического прогресса является снижение материалоем­
кости продукции, всестороннее изучение факторов, от которых зависят улучшение использо­
вания сырья и материалов, своевременное и полное использование резервов на предприяти­
ях. Для решения задач ресурсосбережения на швейных предприятиях проводиться работа в 
двух направлениях: 1) оптимизация расхода материалов; 2) достижение минимальных отхо­
дов.

Эффективность поиска путей экономии и рационального использования материалов осно­
вывается на оптимальной организации работы подготовительно-раскройного производства. 
На швейных фабриках большое количество ткани от 8,3 до 23 % уходит в отходы. В структу­
ре отходов отрасли наибольший удельный вес составляют межлекальные отходы, образую­
щиеся при раскрое материала. Из всего количества отходов, в среднем образующихся в год: 
около 27 % находит применение в собственном производстве; около 10 % передаётся другим 
министерствам и ведомствам; до 57 % - предприятиям Главвторсырья; около 6 % - уничто­
жается. Из анализа перераспределения отходов, следует, что около 73 % этих отходов не ис­
пользуется. Этот анализ выявил резервы использования отходов для производства дополни­
тельной продукции, расширения ассортимента изделий и, следовательно, получения допол­
нительной прибыли и повышения рентабельности производства. В частности, на ОАО «Вес­
нянка» г. Могилёв были предложены различные модели детских головных уборов, жилетов, 
рюкзаков.

Однако, как бы хорошо не была поставлена работа по переработке отходов в цехе шир­
потреба достигнуть за счёт этого полного использования всех отходов невозможно. Поэтому 
на предприятиях осущесталяется сбор сортировка и реализация отходов через фирменные 
магазины.
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ПРИМЕНЕНИЕ ОТХОДОВ ТЭЦ В АСФАЛЬТОБЕТОННЫХ СМЕСЯХ
Стоимость дорожного покрытия достигает 70 % от общих затрат на сооружение дороги. 

Устройство дорожных покрытий из местных материалов и отходов промышленности являет­
ся актуальной задачей. Ежегодно на Витебской ТЭЦ в шламонакопителях образуется 50 -  60 
тонн отходов после очистки речной воды (шлам продувочной воды). В состав шлама входят 
соединения железа, алюминия, кремния, органические вещества. В результате проведённых 
исследований установлено, что отходы ТЭЦ можно использовать для приготовления дорож­
ного асфальтобетона. В составе асфальтобетона в качестве связующего применяется битум, а 
в качестве минерального компонента -  доломитовая мука в количестве 7 -  8 %. Согласно но­
вой технологии всё минеральное связующее в составе асфальтобетона заменено высушенны­
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ми и измельчёнными отходами ТЭЦ. Технология приготовления асфальтобетона заключает­
ся в следующем: битум нагревают до температуры 140 -  150 ° С, а затем перемешивают в 
смесителями с остальными компонентами (песчано-гравийная смесь, щебень, шлам ТЭЦ, ак­
тиватор). Замена доломита шламом не приводит к ухудшению физико-механических свойств 
асфальтобетона. Применение отходов ТЭЦ экономически эффективно, так как отпадает не­
обходимость в использовании доломитовой муки, которая производится для сельского хо­
зяйства и не всегда отвечает нормам СТБ по гранулометрическому составу. Заменяя мине­
ральный порошок в составе асфальтобетона отходами ТЭЦ. их можно утилизировать без 
предварительного высушивания. Вода в асфальтобитумных смесях в момент уплотнения 
способствует сближению зёрен минерального материала. Например, объёмный вес образца, 
сформированного из смеси песка и битума, и уплотнённого нагрузкой 40 Мпа, составляет
2,17 г/см3 , а объёмны вес образца, сформированного из того же состава, но с добавкой воды 
в количестве 10 % от веса минерального материала -  2,22 г см3. Благодаря присутствию воды 
в минеральном материале происходят процессы гидролиза и гидратации, и в местах контакта 
зёрен образуются жёсткие кристаллизационные связи, что также приводит к повышению 
прочности асфальтобетонной смеси.
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УТИЛИЗАЦИЯ ОТХОДОВ ВОДОНАСОСНЫХ СТАНЦИЙ И ТЭЦ
Цель работы заключается в создании и внедрении технологии утилизации отходов, обра­

зующихся на станциях обезжелезивания и при водоподготовке на ТЭЦ. Вода, подающиеся 
потребителю (населению, предприятиям), предварительно очищается от солей жёсткости и 
минеральных примесей на водонасосных станциях (станциях обезжелезивания). На станциях 
обезжелезивания г. Витебска ежегодно образуется 1 2 0 - 150 тонн отходов. Такое же положе­
ние и в других крупных городах Республики Беларусь. При очистке речной воды в осветли­
телях химического цеха Витебской ТЭЦ методом осаждения образуется шлам продувочной 
воды. В качестве коагулянта используется сульфат алюминия, а в качестве флокулянта -  по­
лиакриламид. Ежегодно на Витебской ТЭЦ в шламонакопителях образуется 50 -  60 тонн от­
ходов. Вопрос утилизации отходов водонасосных станций и ТЭЦ в Витебской области и 
Республике Беларусь до сих пор ещё не решён.

Химический состав отходов определялся методами количественного анализа (комплексо- 
нометрия, гравиметрия). Неорганические отходы станций обезжелезивания содержат 32 -  33 
% ионов трёхвалентного железа; 4,1 -  4,3 % ионов кальция; 2,1 -  2,4 ионов магния; 48 -  50 % 
диоксида кремния; 10 -  12 % анионов (в расчёте на сухое вещество). Состав шлама проду­
вочной воды после прокаливания следующий: оксида железа (III) -  17 % оксид алюминия -  
12 %, диоксид кремния -  27 %, органические вещества -  44 %. Исследовалось также содер­
жание микроэлементов (тяжёлых металлов) с помощью атомно-эммисионного анализа. Со­
держание в отходах тяжёлых металлов не превышало допустимых санитарных норм.

Разработана технология изготовления высококачественной строительных материалов 
(цветной тротуарной плитки, фасадной краски, строительного пигмента) с использованием 
нспрокалённых и прокалённых отходов станций обезжелезивания. Предложена технология 
приготовления асфальтобетона, согласно которой всё минеральное связующее (доломит) в 
составе асфальтобетона заменяется шламом продувочной воды.
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