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МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ К ВЫПОЛНЕНИЮ 
ЛАБОРАТОРНЫХ РАБОТ 

 
При выполнении лабораторных работ студенту необходимо: 

1. Ознакомиться с сечением узла (таблица 1 в каждой лабораторной работе) 
и изготовленным образцом этого узла, изучить конструкцию и составить 
перечень деталей кроя, обозначая детали буквами. 

2. Поставить порядок строчек и выявить особенности обработки узла, за-
полнить таблицу 1 в каждой лабораторной работе. 

3. Разработать технологический процесс обработки узла по всем операциям, 
результаты отразить в таблице 2 в каждой лабораторной работе. 

4. Ознакомиться с другими вариантами узлов по таблице 3 и изготовленны-
ми образцами, выявить их особенности, указать на сечениях порядок вы-
полнения строчек и расписать операции по каждой строчке, заполняя 
таблицу 3 в каждой лабораторной работе. 



Лабораторная работа № 1. ИЗУЧЕНИЕ МЕТОДОВ ОБРАБОТКИ ПРОРЕЗНЫХ КАРМАНОВ С КЛАПАНОМ 
И ОБТАЧКАМИ В ВЕРХНЕЙ ОДЕЖДЕ НА ПОДКЛАДКЕ 

Таблица 1.1 – Обработка прорезного кармана с клапаном и двумя обтачками 
Сечение или разрез узла Перечень деталей кроя. Особенности обработки узла 

1 2 
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Таблица 1.2 – Технологическая карта обработки прорезного кармана с клапаном и двумя обтачками 
№ 

ТНО 
Наименование 

технологически неделимой операции Технические условия Специ-
альность 

Оборудова-
ние 

1 2 3 4 5 
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Продолжение таблицы 1.2 
1 2 3 4 5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

    



 8 

Окончание таблицы 1.2 
1 2 3 4 5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

    



 9 

Таблица 1.3 – Варианты обработки узлов 
№ 
вар. 

Наименование и сечение узла. Особенности 
обработки 

Наименование машинных технологических операций по строчкам 
с указанием технических условий 

1 2 3 

1 

Прорезной карман с клапаном и одной об-
тачкой. Нижний край входа в карман обра-
ботан краевым обтачным швом в простую 

рамку 
 
 
 
 
 
 

 

 



 10 

Продолжение таблицы 1.3 
1 2 3 

2 

Прорезной карман в рамку. Края входа в 
карман обработаны краевым обтачным 

швом в сложную рамку 
 
 
 
 
 
 
 

 

 



 11 

Окончание таблицы 1.3 
1 2 3 

3 

Прорезной карман в рамку, застегивающий-
ся на тесьму-молнию 
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Лабораторная работа № 2. ИЗУЧЕНИЕ МЕТОДОВ ОБРАБОТКИ ПРОРЕЗНЫХ КАРМАНОВ С 
ЛИСТОЧКАМИ В ВЕРХНЕЙ ОДЕЖДЕ НА ПОДКЛАДКЕ 

Таблица 2.1 – Обработка верхнего прорезного кармана с листочкой 
Сечение или разрез узла Перечень деталей кроя. Особенности обработки узла 

1 2 
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Таблица 2.2 – Технологическая карта обработки верхнего прорезного кармана с листочкой 
№ 

ТНО 
Наименование 

технологически неделимой операции Технические условия Специ-
альность 

Оборудова-
ние 

1 2 3 4 5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

    



 14 

Продолжение таблицы 2.2 
1 2 3 4 5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

    



 15 

Окончание таблицы 2.2 
1 2 3 4 5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

    



 16 

Таблица 2.3 – Варианты обработки узлов 
№ 
вар. 

Наименование и сечение узла. Особенности 
обработки 

Наименование машинных технологических операций по строч-
кам с указанием технических условий 

1 2 3 

1 

Верхний прорезной карман с листочкой (с 
перфорированной прокладкой листочки) 

 
 
 
 
 

 

 



 17 

Продолжение таблицы 2.3 
1 2 3 

2 

Прорезной карман с листочкой  
с настрочными боковыми сторонами 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 



 18 

Окончание таблицы 2.3 
1 2 3 

3 

Прорезной карман с листочкой с втачными 
боковыми сторонами 
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Лабораторная работа № 3. ИЗУЧЕНИЕ МЕТОДОВ ОБРАБОТКИ НАКЛАДНЫХ КАРМАНОВ В ВЕРХНЕЙ 
ОДЕЖДЕ НА ПОДКЛАДКЕ 

Таблица 3.1 – Обработка накладного кармана, соединенного с изделием настрочным швом 
Сечение или разрез узла Перечень деталей кроя. Особенности обработки узла 

1 2 
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Таблица 3.2 – Технологическая карта обработки накладного кармана, соединенного с изделием настрочным швом 
№ 

ТНО 
Наименование 

технологически неделимой операции Технические условия Специ-
альность 

Оборудова-
ние 

1 2 3 4 5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

    



 21 

Продолжение таблицы 3.2 
1 2 3 4 5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

    



 22 

Окончание таблицы 3.2 
1 2 3 4 5 
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Таблица 3.3 – Варианты обработки узлов 
№ 
вар. 

Наименование и сечение узла. Особенности 
обработки 

Наименование машинных технологических операций по строч-
кам с указанием технических условий 

1 2 3 

1 

Накладной карман, соединенный с изделием 
стачным швом 

 
 
 
 
 

 

 



 24 

Продолжение таблицы 3.3 
1 2 3 

2 

Накладной карман, соединенный с изделием 
накладным швом 

 
 
 
 
 
 

 

 



 25 

Продолжение таблицы 3.3 
1 2 3 

3 

Накладной карман с клапаном, соединенный 
с изделием накладным швом 

 
 
 
 
 

 

 



 26 

Окончание таблицы 3.3 
1 2 3 

4 

Накладной карман с прорезным входом в 
простую рамку 
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Лабораторная работа № 4. ИЗУЧЕНИЕ МЕТОДОВ ОБРАБОТКИ ВНУТРЕННИХ КАРМАНОВ 
Таблица 4.1 – Обработка внутреннего прорезного кармана в рамку из основного материала 

Сечение или разрез узла Перечень деталей кроя. Особенности обработки узла 
1 2 
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Таблица 4.2 – Технологическая карта обработки внутреннего прорезного кармана в рамку из основного материала 
№ 

ТНО 
Наименование 

технологически неделимой операции Технические условия Специ-
альность 

Оборудова-
ние 

1 2 3 4 5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

    



 29 

Продолжение таблицы 4.2 
1 2 3 4 5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

    



 30 

Окончание таблицы 4.2 
1 2 3 4 5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

    



 31 

Таблица 4.3 – Варианты обработки узлов 
№ 
вар. 

Наименование и сечение узла. Особенности 
обработки 

Наименование машинных технологических операций по строч-
кам с указанием технических условий 

1 2 3 

1 

Внутренний прорезной карман с листочкой 
из подкладочной ткани 

 
 
 

 
 
 

 



 32 

Продолжение таблицы 4.3 
1 2 3 

2 

Внутренний непрорезной карман в женских 
изделиях 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 



 33 

Продолжение таблицы 4.3 
1 2 3 

3 

Внутренний непрорезной карман с фигурны-
ми обтачками из основного материала 

 
 
 

 
 
 
 

 



 34 

Окончание таблицы 4.3 
1 2 3 

4 

Непрорезной карман в рельефном шве с лис-
точкой с настрочными концами 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

 



 35 

Лабораторная работа № 5. ИЗУЧЕНИЕ МЕТОДОВ ОБРАБОТКИ КАРМАНОВ БРЮК 
Таблица 5.1 – Обработка непрорезного кармана, расположенного наклонно к боковому шву брюк 

Сечение или разрез узла Перечень деталей кроя. Особенности обработки узла 
1 2 

 

 



 36 

Таблица 5.2 – Технологическая карта обработки непрорезного кармана, расположенного наклонно к боковому шву 
брюк 

№ 
ТНО 

Наименование 
технологически неделимой операции Технические условия Специ-

альность 
Оборудова-

ние 
1 2 3 4 5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

    



 37 

Продолжение таблицы 5.2 
1 2 3 4 5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

    



 38 

Окончание таблицы 5.2 
1 2 3 4 5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

    



 39 

Таблица 5.3 – Варианты обработки узлов 
№ 
вар. 

Наименование и сечение узла. Особенности 
обработки 

Наименование машинных технологических операций по строч-
кам с указанием технических условий 

1 2 3 

1 

Непрорезной карман, расположенный в бо-
ковом шве брюк 

 
 
 
 
 
 

 
 

 



 40 

 Продолжение таблицы 5.3 
1 2 3 

2 

Прорезной карман с клапаном на задних час-
тях брюк 

 
 
 

 
 

 



 41 

Окончание таблицы 5.3 
1 2 3 

3 

Прорезной карман в рамку на задних частях 
брюк 

 
 
 

 
 

 

 



 42 

Лабораторная работа № 6. ИЗУЧЕНИЕ МЕТОДОВ ОБРАБОТКИ БОРТОВ В ВЕРХНЕЙ ОДЕЖДЕ НА 
ПОДКЛАДКЕ 

Таблица 6.1 – Обработка борта с закреплением «в чистый край» на универсальной машине 
Сечение или разрез узла Перечень деталей кроя. Особенности обработки узла 

1 2 
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Таблица 6.2 – Технологическая карта обработки борта с закреплением «в чистый край» на универсальной машине 
№ 

ТНО 
Наименование 

технологически неделимой операции Технические условия Специ-
альность 

Оборудова-
ние 

1 2 3 4 5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

    



 44 

Продолжение таблицы 6.2 
1 2 3 4 5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

    



 45 

Окончание таблицы 6.2 
1 2 3 4 5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

    



 46 

Таблица 6.3 – Варианты обработки узлов 
№ 
вар. 

Наименование и сечение узла. Особенности 
обработки 

Наименование машинных технологических операций по строч-
кам с указанием технических условий 

1 2 3 

1 

Обработка борта с закреплением отделочной 
строчкой 

 
 
 
 
 
 

 
 

 



 47 

Продолжение таблицы 6.3 
1 2 3 

2 

Обработка потайной застежки в шве обтачи-
вания борта 

 
 
 
 
 
 

 
 
 

 



 48 

Окончание таблицы 6.3  
1 2 3 

3 

Обработка потайной застежки в дополни-
тельной прорези на подборте 

 
 
 
 
 
 

 
 

 

 



 49 

Лабораторная работа № 7. ИЗУЧЕНИЕ МЕТОДОВ ОБРАБОТКИ ВОРОТНИКОВ В ВЕРХНЕЙ ОДЕЖДЕ НА 
ПОДКЛАДКЕ 

Таблица 7.1 – Обработка воротника мужского пиджака с отрезной стойкой 
Сечение или разрез узла Перечень деталей кроя. Особенности обработки узла 

1 2 

по горловине спинки 

 

по раскепу 
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Таблица 7.2 – Технологическая карта обработки воротника мужского пиджака с отрезной стойкой 
№ 

ТНО 
Наименование 

технологически неделимой операции Технические условия Специ-
альность 

Оборудова-
ние 

1 2 3 4 5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

    



 51 

Продолжение таблицы 7.2 
1 2 3 4 5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

    



 52 

Окончание таблицы 7.2 
1 2 3 4 5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

    



 53 

Таблица 7.3 – Варианты обработки узлов 
№ 
вар. 

Наименование и сечение узла. Особенности 
обработки 

Наименование машинных технологических операций по строч-
кам с указанием технических условий 

1 2 3 

1 

Воротник-шаль в женских демисезонных 
пальто (нижний воротник цельнокроеный с 

передом) 
 
 

 
 

 



 54 

Окончание таблицы 7.3 
1 2 3 

2 

Воротник из натурального меха в женском 
зимнем пальто 

 
 
 

 
 

 



 55 

Лабораторная работа № 8. ИЗУЧЕНИЕ МЕТОДОВ ОБРАБОТКИ РУКАВОВ В ВЕРХНЕЙ ОДЕЖДЕ НА 
ПОДКЛАДКЕ 

Таблица 8.1 – Обработка рукава реглан с отложной манжетой 
Сечение или разрез узла Перечень деталей кроя. Особенности обработки узла 

1 2 

 

 



 56 

Таблица 8.2 – Технологическая карта обработки рукава реглан с отложной манжетой 
№ 

ТНО 
Наименование 

технологически неделимой операции Технические условия Специ-
альность 

Оборудова-
ние 

1 2 3 4 5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

    



 57 

Продолжение таблицы 8.2 
1 2 3 4 5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

    



 58 

Окончание таблицы 8.2 
1 2 3 4 5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

    



 59 

Таблица 8.3 – Варианты обработки узлов 
№ 
вар. 

Наименование и сечение узла. Особенности 
обработки 

Наименование машинных технологических операций по строч-
кам с указанием технических условий 

1 2 3 

1 

Рукав втачной с отложной манжетой 
 
 
 
 

 
 
 
 

 



 60 

Окончание таблицы 8.3 
1 2 3 

2 

Рукав втачной с притачной манжетой и раз-
резом в шве рукава 

 
 
 
 

 
 

 



 61 

Лабораторная работа № 9. ИЗУЧЕНИЕ МЕТОДОВ СОЕДИНЕНИЯ ПОДКЛАДКИ И УТЕПЛЯЮЩЕЙ 
ПРОКЛАДКИ С ИЗДЕЛИЕМ 

Таблица 9.1 – Соединение подкладки в мужском пиджаке (спинка со шлицей, подкладка притачная) 
Сечение или разрез узла Перечень деталей кроя. Особенности обработки узла 

1 2 
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Таблица 9.2 – Технологическая карта обработки подкладки в мужском пиджаке (спинка со шлицей, подкладка при-
тачная) 

№ 
ТНО 

Наименование 
технологически неделимой операции Технические условия Специ-

альность 
Оборудова-

ние 
1 2 3 4 5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

    



 63 

Продолжение таблицы 9.2 
1 2 3 4 5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

    



 64 

Окончание таблицы 9.2 
1 2 3 4 5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

    



 65 

Таблица 9.3 – Варианты обработки узлов 
№ 
вар. 

Наименование и сечение узла. Особенности 
обработки 

Наименование машинных технологических операций по строч-
кам с указанием технических условий 

1 2 3 

1 

Соединение подкладки в женском пальто 
(спинка со шлицей, подкладка отлетная) 

 
 
 
 
 

 

 



 66 

Продолжение таблицы 9.3 
1 2 3 

2 

Соединение подкладки в женском пальто 
(спинка со шлицей, подкладка притачная) 
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Продолжение таблицы 9.3 
1 2 3 

3 

Соединение подкладки в женской куртке 
(подборта окантованы, подкладка притачная) 
 
 
 
 
 
 

 

 



 68 

Окончание таблицы 9.3 
1 2 3 

4 

Соединение утепленной подкладки в муж-
ской куртке (с дополнительной, выстрочен-

ной и влагозащитной прокладками) 
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Лабораторная работа № 10. ИЗУЧЕНИЕ МЕТОДОВ ОБРАБОТКИ ВЕРХНИХ КРАЕВ БРЮК 
Таблица 10.1 – Обработка застежки брюк на тесьму-молнию, пояс со сборным корсажем 

Сечение или разрез узла Перечень деталей кроя. Особенности обработки узла 
1 2 
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Таблица 10.2 – Технологическая карта обработки застежки брюк на тесьму-молнию, пояс со сборным корсажем 
№ 

ТНО 
Наименование 

технологически неделимой операции Технические условия Специ-
альность 

Оборудова-
ние 

1 2 3 4 5 
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Продолжение таблицы 10.2 
1 2 3 4 5 
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Окончание таблицы 10.2 
1 2 3 4 5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

    



 73 

Таблица 10.3 – Варианты обработки узлов 
№ 
вар. 

Наименование и сечение узла. Особенности 
обработки 

Наименование машинных технологических операций по строч-
кам с указанием технических условий 

1 2 3 

1 

Застежка брюк на тесьму-молнию, пояс 
цельнокроеный (в джинсах) 
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Продолжение таблицы 10.3 
1 2 3 

2 

Застежка брюк на петли и пуговицы, пояс 
обработан на двухигольной машине 
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Продолжение таблицы 10.3 
1 2 3 

3 

Застежка брюк на петли и пуговицы, пояс 
обработан на одноигольной машине 
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Окончание таблицы 10.3 
1 2 3 

4 

Застежка на потайную тесьму-молнию в бо-
ковом шве женских брюк, верхние срезы об-

работаны обтачкой 
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