
симых ф акторов в эксперименте были приняты крутка на модернизированной кольцевой 
прядильной маш ине и крутка на модернизированной прядильно-крутильной машине. В ре
зультате исследований установлено оптимальное сочетание величин круток в прядении и 
кручении, которое позволило сформировать швейные нитки новой структуры, удовлетво
ряю щ ие требованиям  стандарта для ниток торгового номера 45 ЛЛ. Разработанная техноло
гия получения ш вейных ниток по сокращ енной системе прядения и кручения позволяет не 
только уменьш ить затраты на производство продукции, но и получить нитки с улучш енными 
физико-механическими и технологическими свойствами.
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О П ТИ М И ЗА Ц И Я  П РО Ц ЕССО В ВЯЗАН И Я ТРИ КО ТА Ж А  
ДЛ Я  П РО ТЕЗН Ы Х И ЗДЕЛ И Й

Чтобы облегчить жизнь людям, перенесш им ампутацию  конечностей, необходимо созда
вать удобные и надежные протезы.

Одним из основных узлов протеза является приемная гильза. Д ля ее изготовления приме
няю т слоистые пластики, содержащ ие текстильный наполнитель и связующее. Гильзы, изго
товленные из слоисты х пластиков, обладаю т легкостью, прочностью  и физиологической 
безвредностью . В качестве наполнителя в последнее время использую т трикотажные трубки. 
Трубки долж ны  обладать достаточной растяжимостью , прочностью  и упругостью. Растяжи
мость необходима для обеспечения нормального надевания трубки на больш ой диаметр ко
нической оправки гильзы, а  упругость —  для облагаемости без складок и заломов на малом 
диаметре оправки.

На предыдущ их этапах работы была разработана технология вязания протезны х трубок 
различного сырьевого состава, с различной растяж имостью  на базе кулирной глади. Разрабо
таны трубки разны х типоразмеров, с широким диапазоном  их растяжимости [I]. У становле
но, что для обеспечения высокого качества приемных гильз целесообразно использовать со
четание полиэф ирны х нитей со стеклонитями. Трубки использую тся в БПО ВЦ для произ
водства приемны х гильз.

Целью  данной работы, является снижение распускаемости трикотаж ны х трубок для про
тезных изделий.

Данная цель достигается изменением вида переплетения трубки: вместо глади предложено 
использовать ластик, одинарный полуфанг, двойной полуфанг. Выработаны опытные образ
цы трубок из сочетания полиэфирных нитей и стеклонитей. Исследованы основные свойства 
полученных трубок и установлено, что по физико-механическим показателям полученные 
трубки соответствую т предъявляемым требованиям. Распускаемость выработанных трубок 
ниже, т.к. применяемые переплетения не распускаются в направлении вязания. Трубки реко
м ендованы  к апробации в БПОВЦ.
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РА ЗРА БО ТКА  П РО Ц Е С С О В О БРАБО ТКИ  ТРИ К О Т А Ж Н Ы Х  М АТЕРИА Л О В С 
Ц Е Л ЬЮ  ПРИ ДАН И Я Б И О Л О ГИ Ч ЕС КИ  А К ТИ ВН Ы Х  СВОЙСТВ

П олиэфирные нити широко применяются в хирургии в качестве сырья для изготовления 
искусственных кровеносных сосудов, сетчатых материалов для подкрепления и фиксирова
ния внутренних органов, ш овных материалов, всевозмож ных лент для искусственных сухо-
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