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С каждым годом расширяется ассортимент текстильных изделий медицинского назначе
ния. Трикотажное производство успешно конкурирует с другими текстильными производ
ствами благодаря практически неисчерпаемыми возможностями создания разнообразного 
по форме и свойствам трикотажа и более экономичному использованию сырья. Появление 
новых синтетических нитей также благоприятствует расширению ассортимента трикотажных 
изделий медицинского назначения.

Настоящая работа посвящена разработке трубчатого трикотажа для изготовления изделий, 
используемых в кардиохирургии. Разрабатываемый трикотаж должен иметь низкую растяжи
мость, гладкую равномерную поверхность, минимальную толщину и массу.

Изготовление трубчатого трикотажа возможно на различных трикотажных машинах -  кру
гловязальных, основовязэльных, плосковязальных. Диаметр трикотажной трубки при вязании 
на кругловязальных машинах определяется диаметром вязальной машины. Преимуществом 
основовязальных и плосковязальных машин является возможность изготовления на одной ма
шине трикотажных трубок различного диаметра. Вязание основовязаных трубок предполагает 
использование двухфонтурных основовязаных машин с большим количеством гребенок. Эти 
машины сложны по конструкции и малораспространены. На простейших двухфонтурных пло- 
скофанговых машинах, можно вырабатывать трикотажные трубки различного диаметра.

Экспериментальные образы вырабатывались на двухфонтурных плоскофанговых машинах 
10 и 16 классов с учетом некоторых особенностей процесса вязания. Игольницы машины при 
вязании трубчатого трикотажа работают поочередно. При движении замковой каретки сле
ва направо заключающий клин второй игольницы включен полностью, а заключающий клин 
первой игольницы выключен. При обратном движении каретки заключающий клин первой 
игольницы включен, а заключающий клин второй игольницы выключен. Для вязания трубча
того трикотажа использовались полиэфирные текстурированные нити, обладающие высокой 
биологической совместимостью с организмом и серебросодержащие полиэфирные текстури
рованные нити способные подавлять воспалительные процессы в организме.

Исследовали свойства полученных экспериментальных образцов включающие: определе
ние толщины стенки трубок, ширины трубок, количества петель на 10 см2. Разработан техноло
гический режим изготовления трикотажных трубок малого диаметра.
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