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Замена потерянных или поврежденных зубов — одно из главных направлений раэ- 
вИТия современной стоматологии. Две самые важные части дентального имплантата - 
имплантат корня зуба и коронка зуба. Этим части соединяются друг с другом механи­
чески. Традиционно, имплантат зубного корня изготавливают механической обработ­
кой, литьем или порошковой металлургией. Чтобы использовать такой имплантат не­
обходимо делать специальное гнездо в челюстной кости и вводить туда имплантат. Од­
нако предпочтительнее выполнить "прямую" имплантацию, используя имплантаты 
зубного корня, которые формой почти соответствуют естественным зубным корням. 
Имплантат зубного корня, должен иметь грубую поверхность с макроскопическими уг­
лублениями и выступами или поверхность должна быть пористой. Таким образом, 
обеспечивается первичное механическое удерживание имплантата достаточное, для 
врастания внутрь кости и последующей механической стабилизации [1]. Кроме того, 
имплантат зубного корня, должен иметь плотное ядро, чтобы обеспечить сильное ме­
ханическое соединение между ним и зубной коронкой. Однако имплантаты зубного 
корня, произведенные традиционными методами, имеют, как правило, гомогенную 
(плотную или пористую) структуру. Используя такие методы, трудно или невозможно 
изготовить имплантат с градиентной структурой, обладающей сравнительно высокой 
пористостью на поверхности и высокой плотностью в центре [2].

Для изготовления имплантата зубного корня практически соответствующего кор­
ню естественного зуба, использовался подход, основанный на объединении селектив­
ного лазерного спекания и селективного лазерного плавления титанового порошка, ко­
торый позволил получить изделие с анизотропной структурой -  плотной сердцевиной и 
пористой оболочкой. Обработку каждого нанесенного слоя порошка вели неподвиж­
ным, относительно подложки, лучом лазера так, что обеспечивалось полное плавление 
частиц в центральной части изделия и поверхностное плавление частиц в его перифе­
рийной части. При обработке каждого последующего слоя мощность излучения изме­
нялась по заранее заданному закону, так что в конечном итоге формировалось изделие, 
Соответствующее формой корню зуба.

Испытания, проведенные на собаках показали, что пористые титановые имплап- 
чаты, полученные таким путем, прорастают костными балками. К третьему месяцу на­
блюдения зрелая костная ткань на границе контакта и внутренних структур имплантата 
была без каких-либо признаков дегенерации и рассасывания тканей, что является сви­
детельством высокой совместимости данной искусственной структуры и кости и пер­
спективности новой технологии для производства дентальных и иных имплантатов.
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