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АДАПТАЦИЯ СИСТЕМЫ АВТОМАТИЧЕСКОГО УПРАВЛЕНИЯ 
ЭЛЕКТРОПРИВОДА К РАБОТЕ В РЕЖИМЕ ПРЕРЫВИСТЫХ ТОКОВ 

При работе тиристорного электропривода постоянного тока возможны два 
режима: режим непрерывных и режим прерывистых токов. Механическая и 
электромеханическая характеристики электропривода в области прерывистых 
токов становятся нелинейными. Коэффициент передачи тиристорного 
преобразователя Кп

В работе показано, что адаптацию к режиму прерывистых токов можно 
обеспечить, если тиристорный преобразователь охватить дополнительной 
отрицательной обратной связью по напряжению или току, используя в обоих 
случаях в качестве регулятора П-регулятор. Дополнительный регулятор 
включается после основного ПИ-регулятора тока, который всегда присутствует в 
системах злектропривода с подчиненным регулированием координат. Основной 
контур тока при этом приобретает свойства интегрирующего звена, частота среза 
которого от К

 сильно уменьшается, и динамические свойства привода при 
переходе в область прерывистых токов ухудшаются.  

п

Следует отметить, что использование дополнительного контура с обратной 
связью по току позволяет  упростить схему электропривода, т.к. в этом случае для 
обоих контуров используется один и тот же датчик тока. Кроме того, в отличие от 
первого варианта, в дополнительный контур тока не требуется включения никаких 
других звеньев кроме П-регулятора.  

 не зависит. Следовательно, быстродествие привода будет 
одинаковым как в режиме непрерывных, так и прерывистых токов.  
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РАЗРАБОТКА ПРОГРАММНОГО КОМПЛЕКСА ИСПЫТАНИЯ КОЖ 
МЕТОДОМ УПРУГОЙ ДЕФОРМАЦИИ  

Программный комплекс предназначен для анализа деформационных свойств 
материалов верха обуви при растяжении на сфере. Необходимость данного 
продукта обусловлена наличием субъективной и метрологической погрешностей 
при стандартной (ручной) методике оценки результатов деформации. В качестве 
устройства получения данных использована ПЗС-матрица, преобразующая 
результаты в графические файлы формата  *.bmp. В дальнейшем оператор с 
использованием программного комплекса в автоматизированном режиме 
проводит сравнительный анализ изменения положения маск-сетки, 
предварительно наложенной на поверхность материала, и определяет 
относительное изменение положений узлов от первоначального состояния 
(начальная заправка без деформационной нагрузки). Далее формируется 


