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АВТОМАТИЗАЦИЯ РАЗМЕРНОГО АНАЛИЗА ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ 

МЕХАНИЧЕСКОЙ ОБРАБОТКИ КОРПУСНЫХ ДЕТАЛЕЙ МАШИН
И. В. САЛАНЕНКО, Е. И. МАХАРИНСКИЙ, Н. В. БЕЛЯКОВ

Scientific operation is devoted to the solution of an actual problem of creation of a formal technique, mathematical, 
algorithmic and the software of the dimensional analysis of processes of machining job. The designed technique in view 
of opportunities of state-of-the-art computers in visualization and mathematical simulation enables to estimate the de­
signed individual process on original (case) details, to produce recommendations on his perfecting, and also to calculate 
technological sizes and sizes of preform

Ключевые слова: размерный анализ, технологический процесс, граф, размерная связь, матрица смежности, 
точность, допуск

Научная работа посвящена решению актуальной задачи создания формальной методики, матема­
тического, алгоритмического и программного обеспечения размерного анализа технологических про­
цессов механической обработки, которая с учетом возможностей современных ЭВМ в визуализации 
и математическом моделировании дает возможность оценить спроектированный индивидуальный 
технологический процесс на оригинальные (корпусные) детали, если необходимо -  выдать рекомен­
дации по его совершенствованию, а также рассчитать технологические размеры и размеры заготовки.

Объект разработки -  машиностроительные изделия, в частности, корпусные детали, конструктив­
ные элементы, поверхности, размерные связи между ними, а также этапы и процедуры проектирова­
ния технологических процессов их механической обработки.

Для исследования и решения поставленных в работе задач использовались методы теории авто­
матизации проектирования, системно-структурного анализа и моделирования, теории графов, алгеб­
ры логики, теории множеств, теории алгоритмов, теории размерных цепей и теории вероятностей.

Расчет технологических размерных цепей предлагается осуществлять по средним значениям вероят­
ностным методом. Такой метод позволяет рассчитывать не решаемые методами полной взаимозаменяе­
мости системы уравнений. Расчет минимальных припусков осуществляется дифференциально-аналити­
ческим методом, после чего рассчитывается его среднее значение по предложенной формуле. В допуск 
на технологический размер включается среднестатистическая экономическая точность обработки и по­
грешность схемы установки.

Для внутримашинного представления и оперирования предлагается размерные связи чертежа, а так­
же размерные схемы технологического техпроцесса представлять в виде матриц смежности. Предлага­
ются алгоритмы анализа правильности простановки размеров, а также выявления размерных цепей на 
основе анализа матриц смежности.

Алгоритмы реализованы на ЭВМ. Программное обеспечение позволяет: в визуальном режиме по­
строить размерную схему чертежа оригинальной (корпусной) детали и сформировать размерную 
схему индивидуального технологического процесса; проверить правильность простановки размеров; 
оценить спроектированный технологический процесс и, если необходимо, выдать рекомендации по 
его совершенствованию, а также рассчитать технологические размеры и размеры заготовки. Разрабо­
тана инструкция для пользователей программы.

Разработка внедрена в учебный процесс. Результаты работы могут быть полезны инженерно­
техническим работникам машиностроительных предприятий, занимающихся проектированием и вне­
дрением технологических процессов механической обработки, разработчикам и наладчикам САПР 
ТП механической обработки. Они также могут использоваться студентами машиностроительных 
специальностей вузов, учащимися техникумов, колледжей, слушателями системы повышения 
квалификации машиностроительного профиля.
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ПОДДЕРЖИВАЮЩЕГО УСТРОЙСТВА ЖЕЛУДОЧКОВ СЕРДЦА
И. В. ТИТОВА, И. М. ТХОРЕВА, А. В. ЧАРКОВСКИЙ

SDHV is put over a heart so that it covers left and right ventricles. The article is supposed to be used for treating 
heart diseases accompanied by expansion of ventricles’ cavities and progressing congestive heart failure. SDHV made 
from knitted fabric with original structure consists of two details held together by hand stitch. The details not being 
joined to the end, it permits adjusting of the size of the article on a heart in the course of operation
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